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TS EN 10219-1’E GORE ALASIMSIZ, INCE TANELi CELIKLERDEN SOGUK SEKILLENDIRILEREK
KAYNAK EDILMI$ YAPISAL GELIK BORULARIN iMALATI iCiN BELGELENDIRME PROGRAMI
Certification Program of Manufacturing for Cold Formed Welded Structural Hollow Sections
of Non-Alloy And Fine Grain Steels of Structural Steels According to TS EN 10219-1

BELGELENDIRME
PROGRAMININ
KODU
ADI

M 08 TS EN 10219-1’e Gére Alasimsiz, ince Taneli Celiklerden Soguk Sekillendirilerek
Kaynak Edilmis Yapisal Celik Borularin imalati icin Belgelendirme Programi

BELGELENDIRME
PROGRAMI GiRi$

Bu belgelendirme programi, TUV Austria Turk, TS EN 10219-1 standardina gére soguk sekillendirilerek
kaynak edilmis yapilarda kullanilan daire, kare veya dikdortgen kesitli borular ile soguk
sekillendirmenin ardindan 1sil isleme tabi tutulmamis yapi borularinin imalati icin belgelendirme
faaliyetlerinin nasil yiiriitecegini tanimlamak amaciyla EN ISO/IEC 17067 Madde 6.5 Program igerigi
sartlarina gore hazirlanmistir.

Uretilen celik islerinin CE isaretlemesi icin ilgili uyumlulastiriimis “Avrupa Standardi EN 10219-1:
Yapisal celik borular — Dikisli, alasimsiz, ince taneli ¢eliklerden soguk sekillendirilerek kaynak edilmis —
Bolim 1: Teknik teslim sartlari” olup, toleranslar, boyutlar ve kesit 6zellikleri “TS EN 10219-2: Yapisal
Celik Borular - Dikisli, Alasimsiz, ince Taneli Celiklerden Soguk Sekillendirilerek Kaynak Edilmis - B6lim
2: Toleranslar, Boyutlar Ve Kesit Ozellikleri’” standardinda verilmistir.

2+ Uygunluk Onayi sistemi altinda, bir Onayli Kurum (TUV Austria Turk) tarafindan yiritilecek olan
gorevler, Fabrika Uretim Kontrol (FUK) denetimi ve FUK’nin siirekli gdzetimi, degerlendirilmesi ve
onayidir. Basarili olarak tamamlanan degerlendirmeler sonucunda, Fabrika Uretim Kontrolii icin bir EC
Sertifikasi tanzim edilir.

Belgelendirme Program igerigi EN ISO/IEC 17067 Madde 5’te belirtilen fonksiyonlardan L,ILII1,IV ve V
sartlarini yerine getirir.

PROGRAM
KOMITESI

Program Komitesi asagidaki taraflari temsil etme yeterligine sahip, 305/2011 Yapi Malzemeleri
Yonetmeligine (CPR) hakkinda bilgi sahibi olan kisilerden olusur.

- Sivil toplum érgiitlerini temsilen

- Sanayicileri temsilen

- Kamuyu temsilen

- Universite / Akademisyen temsilcisi

- Uygunluk Degerlendirme Kurulusu temsilcisi

Program Komite lyeleri TUV Austria Turk Organizasyon Semasinda ve personel listesinde yer

almaktadir.

BELGELENDIRME
PROGRAMI
DOKUMANLARI

305/2011 Yapi Malzemeleri Yénetmeligine ve ilgili yasal mevzuat dikkate alinarak olusturulmus TOV
Austria Turk uygunluk degerlendirme sistem dokiimantasyonu ve ekleri kullanilacaktir.

BELGELENDIRME

TS EN 10219-1 standardi madde 4 te borularin imalatinda kullanilan gelikler tarif edilmektedir.
TS EN 10219-2 standardinda belirtildigi Gzere
soguk sekillendirilerek kaynak edilmis, et kalinhgi 40 mm’ye kadar olan asagidaki 6l¢t araliginda imal

PROGRAMININ

UYGULAMA edilmis; daire, kare ve dikdortgen kesitli celik borulari kapsar:

SINIFININ - Daire kesitli: Dis cap1 2500 mm’ye kadar olanlar.
BELIRLENMESi - Kare kesitli: Dig dlguleri 500 mm X 500 mm’ye kadar olanlar.
- Dikdortgen kesitli: Dis 6lgtleri 500 mm X 300 mm’ye kadar olanlar.
. TURKAK R50.08 305/2011/EU(AB) Yapi Malzemeleri Regiilasyonu (Yoénetmeligi) Kapsaminda

?ENETIMDE Onaylanmis Kurulug Adaylarinin Akreditasyonu Rehberi uygulanir.
GOREV ALACAK - P, . o . .

PERSONELIN FUK Bas tetkikgilerinin ilgili mesleklerde (denetim ekibi tarafindan belirlenir) en az

NITELIKLERI 2 yil uzman olarak atandigi Griin grubu bazinda saha veya laboratuvar tecriibesi olmak tzere

en az 5 yil is tecribesi sahibi olmalidir.
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BELGELENDIRME PROGRAMI

AUSTRIA Certification Program of Manufacturing for Cold Formed Welded Structural Hollow Sections of Non-Alloy And Fine Grain Steels of Structural Steels
TURK .
According to TS EN 10219-1
TS EN 10219-1 Belgelendirme Siireci
Basvuru sahibi sirketler igin siirec, asagidaki asamalari igerir:
a) Belgelendirme Basvurusu, “F 032— Basvuru Formu” ile yapilir. Proses-Uriin Belgelendirme Miidiirii/ Direktif Basvuru Uygunluk
Yoneticisi, yapilan basvuruyu gézden gegirir ve miiracaat edenin prosesini, miracaat formunda kapsanan standartlara Alimi S:f::lring;m
ve belgelendirme programlarinda belirlenen belgelendirme kriterlerine gére degerlendirir. Basvuru kapsamina giren
sartlar ve kriterler basvuru formunda verilen bilgiler misteri ile teyitleserek netlestirilir. Bagvuru formundaki
maddeler netlestiriimeden bir sonraki adima gecilmez.
Belgelerin
Degerlendirme dogrulanmasi
ve kapsam
b) Basvuru uygun bulunursa, ilgili kurulusa “F - 033 Teklif-S6zlesme Formu” ile teklif verilir. Fiyat Teklifinin musteri teyidi
tarafindan teyidinden sonra “F - 033 Teklif-S6zlesme Formu” musteri tarafindan imzalandiktan sonra s6zlesme hikmu
tasimaktadir.
) F - 033 Teklif-
R~ . oy s . P L o . . . . Teklif Sozlesme
BELGELENDIRME | ¢) Proses-Uriin Belgelendirme Mudiirii / Direktif Yoneticisi, degerlendirmeyi yapacak bas denetci ve denetgiyi Sozlesme Formu
PROGRAMI gorevlendirmek lizere Planlama Sorumlusuna bilgilendirme yapar. (e-mail, F 032— Basvuru Formunun iletilmesi)
SURECI
F 046-EN
d) Proses-Uriin Belgelendirme Miidiirii / Direktif Yoneticisi tarafindan “F 046 — TS EN 10219-1 Kontrol Listesi” IAERIETE TSEN 10219-1 igiillmesi
. . . - . A . .. . .. . Kontrol Formu
misteriye gonderilir ve listede belirtilen maddelerin doldurulup génderilmesi istenir. B miisteriye
snderilir.
. Denetim gonderilir. gondertir
e) Proses-Uriin Belgelendirme Mudirl/ Direktif Yoneticisi “F 036- Denetim Plani Formu” ‘na uygun olarak hazirlanmis Plant Planlama
Denetim Planini planlanan denetim tarihinden en geg bir hafta 6nce firmaya iletir. Miisteriden s6zli veya yazil teyit 20“3'“'“?“' )
asdenetgiyi

alinir.

f) Denetim guni firma yonetiminden en az bir kisi ve belgelendirilecek proses-urin ile ilgili yetkililerin katihmiyla
yapilan acilis toplantisinda, denetim plani ile ilgili agiklamalarda bulunulur ve degerlendirme ile ilgili bilgiler aktarilir.
Toplantida gorusilenler, “F 053-Aclilis-Kapanis Toplanti Formu”nin ilgili kisminda kayit altina alinir.

g) Basvuru sahibinin prosesi ve kalite sistemi, TS EN 10219-1 ve TS EN 10219-2 gereklerine gére degerlendirilir.
Degerlendirme, Kontrol Listesi’'nde belirtilen konularin incelenmesi; ilgili prosediir, talimat veya formlarin kontroli ve
saha denetimi ile yapilir. Degerlendirme bulgulari, “F 046 -TS EN 10219-1 Kontrol Listesi” ile kayit altina alinir.

Acilis Toplantisi

\/

Degerlendirme / Denetim

\Z

gorevlendirir.

F 053-Acihs-
Kapanig
Toplanti Formu

F 046 - EN
10219-1
Kontrol Listesi

F046 TSEN
10219-1
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Certification Program of Manufacturing for Cold Formed Welded Structural Hollow Sections of Non-Alloy And Fine Grain Steels of Structural Steels

According to TS EN 10219-1

h) Bas denetgi veya Bas denetgi/Denetgi, firma yetkilisini degerlendirme sonuglari konusunda bilgilendirir, Denetim
Raporu’nu “F 046 -TS EN 10219-1 Kontrol Listesi Formu”na gore hazirlar ve rapor firma yetkilisi tarafindan da
imzalanir. Denetim sirasinda tespit edilen uygunsuzluklar, gézlemler ve planlanan diizeltici faaliyet tarihleri denetim
raporlarina kaydedilir. Belgelendirme slirecinin devami icin belgelendirmeyi engelleyecek uygunsuzluklarin giderilmesi
beklenir.

i) Kapanis toplantisi, firma yonetiminden en az bir kisi ve belgelendirilecek proses-iirtin ile ilgili yetkililerin katilimiyla
yapilir. Degerlendirme sonuglari, varsa tespit edilen uygunsuzluklar, eksiklikler, 6neriler ve/veya gerekmesi
durumunda takip denetimi bilgisi firma yetkilisine iletilir. Toplantida gérusllenler, “F 053-Aclilis-Kapanis Toplanti
Formu” nin ilgili kisminda kayit altina alinir.

J) Bas denetgi veya Bas denetci/Denetgi tarafindan sunulan Uriin Belgelendirme Basvuru Formu, Uriin Belgelendirme
Cikar Catismasi Analiz Formu, Teklif-Sézlesme, Kontrol Listesi, Uriin Belgelendirme Denetim Plani, Denetim Raporu ve
Acilis-Kapanis Toplanti Tutanaginin Belgelendirme Kurulunca degerlendirilmesinin ardindan, firmanin TS EN 10219-1
sartlarini yerine getirdigi kararina varilirsa musteri ilgili belgelendirmeye “uygun” olarak kabul edilir. Belgelendirme
Kurulunun Denetim Raporunu imzalamasi belgelendirmeye karar verdiginin kanitidir. Bu karar, Proses-Uriin
Belgelendirme Miidiirii/ Direktif Yoneticisi tarafindan misteriye yazili olarak bildirilir. Proses-Uriin Belgelendirme
Mudira/ Direktif Yoneticisi standarda uygun olarak sertifikayi hazirlar. Sertifikalarin gecerlilik siresi veya gecerlilik
suresi ile ilgili aciklama belge lizerinde yazilir. TS EN 10219-1 belgesinin gecgerlilik siiresi, en fazla 3 yil gecerlilik
suresiyle verilir.

k) Sertifika, TUV Austria Turk Proses-Uriin Belgelendirme Miidirii tarafindan imzalanir, web sitesinde
(www.tuvaustriaturk.com) sorgulanmak lzere veri tabanina islenir.

1) 305/2011 CPR Yapi Malzemeleri Regiilasyonuna gore; reddedilen, kisitlanan(kapsaminin daraltilmasi), askiya alinan,
kapsami genigletilen veya iptal edilen belgeler hakkinda bakanlik bilgilendirilir.

Denetimin Raporlanmasi, musteriye
imzalatiimasi

Kapanis Toplantisi

Misteri bilgilendirmesi

Cevre ve Sehircilik Bakanliginin
Bilgilendirilmesi

Kontrol Listesi

F 053-Acihs-
Kapanig
Toplanti Formu

Letter / Yazi

Letter / Yazi
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BELGELENDIRME
PROGRAMI
DENETIM KRITER
ve YONTEMI

1. Tip 6n sinamasi (deneyi) (ITC/ITT)
Fabrikanin ilk denetimi ve FPC sirasinda NB baslangic tip sinamasinin (ITT) (retici tarafindan
gerceklestirildigine hesaba katacaktir (EN 10219-1 Ek D).

NB ITT uygulama sonuglarinin Griin tipi, materyaller ve kapsamdaki Uretim sireclerinin icerigiyle uyumlu
oldugunu kontrol edecektir. EN 10219-1’e gore soguk bicimlenmis kaynakli bolimler igin, ITT kaynakgilik
Uretim sireci bazinda kaynak sinamasini de dahil edecektir.

2. Fabrika ve Fabrika imalat Kontrolii’niin (FPC) én denetimi

2.1 Genel

FPC, en az sicak haddeleme veya soguk bicimlemeden pazarda yerini alan nihai Griine kadar, disaridan
saglanan veya taseron tarafindan isetilenler de dahil, tim Uretim hatlarini, birimlerini veya departmanlarini
kapsayacaktir.

Denetim ve denetimlerin/6rneklerin sayisi igin FPC EN 10219-1'in D Ek’indeki D.1 tablosunun
gereksinimlerini géz 6nlinde bulunduracaktir. Mekanik 6zelliklerin tiim denetimleri ici bos bolimden alinan
ornekler tzerinde yapilmalidir. Onaylanmis mekanik o6zellik test sonuglarinin ham madde saglayicisi
tarafindan (asagidaki paragraflara gz atiniz), i¢i bos bolimiin ITT programi veya FPC siirecindeki denetimi
icin bir yedek olarak kullanimina izin verilmez.

EN 10219-1 urtnlerinin imalati icin kullanilan yari Grtinler (6rn lehimsiz ici bos bolimler icin kilgeler (ingot)
veya celik cubuklar, ya da kaynakli i¢ci bos bolimler igin yassi Girlinler) ham madde olarak degerlendirilecektir.
Uretici, nihai Griiniin EN 10219-1 gereksinimlerine dogru bir sekilde uyum saglamasi icin, gerektiginde ham
maddeler 6zelliklerini belgelendirecektir.

Tek bir FPC ile ele alinmis fabrika pek ¢ok tretim birimleri, tretim hatlari ve/veya departmanlari igerebilir.
Onayli kurulus, FPC’'nin belgelendigini dogrulamak icin yayinlanan tim kayitlardaki birimler, hatlar ve
departmanlar agisindan belgelendirmenin kapsamini tanimlayacaktir.

Sinama olanaklari degerlendirmeye dahil edilmelidir.

Laboratuvarin kapasitesi asagidaki olasiliklarin birine uygun olarak onayli kurulusa gosterilmelidir:

e Ureticinin kendi laboratuarinin performansinin FPC kapsaminda dogrudan kontroli;

e Laboratuvarin ISO/IEC 17025 veya muadili geregince akreditasyonu; akreditasyon yapilan denetimlere 6zel
olacaktir;

e Onayli kurulus tarafindan harici bir laboratuvar degerlendirmesi.

EN 10219-1'e gore soguk bicimlenmis kaynakli bélimler igin, kaynak inceleme ekipmaninin yeterliligi ve
personelin uzmanligi degerlendirilecektir.

Yeni bir ITT programi baslatildiktan sonra, Uretici onayl kurulusu bilgilendirecektir. Eger retim metodu
mevcut onayl FPC ile ele alinmissa, onayl kurulus ek bir degerlendirme ziyareti yapmaya gerek duymaz.
Onayli kurulus tim kosullarda FPC’yi EN 10219-1’e ve bu belgeye uygun sekilde degerlendirecektir. Onayli
kurulusun bir dreticinin kalite yonetim sistemi icin bir EN I1SO 9001 belgesi vermesi durumunda, o
belgelendirmedeki herhangi bir bilgi FPC'yi desteklemek amaciyla kullanilabilir.

2.2 Fabrikanin én denetimi ve FPC

Fabrikanin 6n denetimi sirasinda, tek bir FPC'yi kapsayan tiim birimler, hatlar ve departmanlar bireysel
olarak denetlenecektir. Bu islem onlarin FPC'lerinin yapilan is cercevesinde onayh kurulus tarafindan
onaylanmamis olmasi halinde dis kaynaga verilmis veya taseron tarafindan vydratilen islerini de
kapsayacaktir.

On denetim fabrikanin Griin uyumlulugunu basarmasi icin gerekli islem ekipmanina sahip olup olmadigini
kontrol edecektir.

Tim kaynakl ici bos bolumler (lranler) igin, lehimin kalite kontrollu dreticinin kendi belgelendirilmis
prosedirleriyle uyumlu sekilde temin edilmelidir.

Paketleme ve depo birimlerine yapilan 6n ziyaretler tanitma ve paketleme igin kullanilan FPC'nin Urlniin
izlenebilirligini siirdiirdigiini kesinlestirip kesinlestirmedigini kontrol edecektir. Uriin CPD geregince yeniden
CE isaretiyle isaretlenmedikce, o zaman nakil tersanesi, ray terminalleri ve limanlar gibi aktarim (gemi)
muhafaza tesisleri belgelendirme kapsaminda olmamaktadir.
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2.3 FPC’nin devamli gézetimi, degerlendirilmesi ve onaylanmasi

FPC’'nin gozetim ziyaretleri genellikle en az yilda bir defa icra edilecektir. Gozetimin ziyaretlerinin slresi ve
derecesi onayl kurulusun genel prosediirlerine uygun sekilde yapilabilir, veya tek bir FPC'nin kapsadigi her
biri birim, hat ve departmandaki FPC’in operasyonu her (¢ yilda en az bir kere gézetim ziyaretini icerecektir.

Yukaridaki “Fabrikanin 6n denetimi ve FPC” bashginin son paragrafinda tanimlanan aktarim (gemi) muhafaza
tesislerinden ayri olarak, bir veya daha fazla lretim biriminden, Uretim hattindan ve departmanindan
Urlnleri almak ve muhafaza etmek icin kullanilan paketleme ve depo birimleri, hizmet verdikleri birimler,
hatlar ve departmanlar kadar sik ziyaret edilecektir.

FPC islemi EN 1SO 9001 gereksinimlerini karsilayacak sekilde onayli kurulus tarafindan belgelendirilmisse o
zaman, FPC’nin kapsadigl her bir birimideki, hattaki ve departmandaki FPC operasyonunun her (¢ yilda en az
bir kere denetim ziyaretini kapsamasi kosuluyla, denetim ziyaretlerinin boyutu ve/veya stresi azaltilabilir
fakat sikhgi degistirilemez.

BELGELENDIRME
PROGRAMI
DENETIM
PERiYODU

Tetkikler, baslangi¢ degerlendiriimesinden sonra her yil yapilir.

BELGELENDIRME
PROGRAMI
iMALATCI ve
ONAVYLI
KURULUS (TUV)
GOREVLERI

Sistem 2+ : Yapi malzemesine iliskin temel karakteristiklerin performansinin beyani imalatgi tarafindan
asagidaki unsurlara(TS EN 10219-1 Ek ZA da belirtilen) dayandirilir;

-imalatgi asagida ifade edilenleri yerine getirir:

-Fabrika Gretim kontroll belgelendirmesi yapan onaylanmis kurulus asagida ifade edilenleri temel alarak
fabrika Gretim kontroll uygunluk belgesini verir:

Gizelge ZA.3 — Cizelge ZA.1a ve Cizelge ZA.1b'de yer alan metal astarlar, baca baglanti borulari ve baglanti
pargalarinin uygunluk dederlendirmesine iliskin gérevlerin sinirlari

Gorevler Gorevin igerigi Uygunluk Maddelerinin
dederlendirilmesi
Fabrika imalat kontroli (FIK) Cizelge ZA 1'deki biitlin Madde 11
karakteristiklere iliskin
imalatginin parametreler Madde D.3
gorevleri Baslangic tip deneyleri Cizelge ZA 1'in ilgili Madde 11
butan karakteristikleri
Madde D.2
- Fabrikanin ve | Cizelge ZA 1'deki bitin 10.4 Numune alma i¢in Ek
FiK "in ilk karakteristiklere iliskin A'ya atifla
Onaylanmis o muayenesi pqrametreler_ .
kuruluslar FIK'in | - FIK'in sorekli Gizelge ZA.1'deki butun
L belgelendirilimesi o karakteristiklere iliskin Madde 11
icin gorevler gozetimi,
degerlendinimesi parametreler
Madde D.3
ve onaylanmasi

Bu tablo 305/2011/AB Yapi Malzemeleri Regiilasyonu Ek-5’te bulunan listenin ilk maddesinden
uyarlanmustir.

BELGELENDiIRME
PROGRAMI
TAKiP DENETIM

Major uygunsuzluklar ile ilgili takip denetimi gereklidir; fakat bazi durumlarda dokiiman {izerinden yada
tutulan kayitlar araciligi ile dogrulanabilecek major uygunsuzluklar icin takip denetimi gerceklestiriimez, bu
karar bas denetciye aittir. Minér uygunsuzluklarla ilgili gerceklestirilen dizeltici faaliyet kanitlari firma
tarafindan belirtilen siirede bas denetgiye gonderilir.

Firma takip denetimi gerektiren belgelendirme denetimi tarihini takiben 3 aylik siire verilir. Bu 3 aylik sire
sonunda firmanin ek siire talebinde (s6zlii ya da yazili olabilir) bulunmasi durumunda, bu talep Proses-Uriin
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Belgelendirme Mudiri-kurulu tarafindan incelenir ve uygun gorildiigu takdirde ek olarak 3 ay daha ek siire
verilir. Takip denetiminin gerceklesme siresi 6 aydan uzun tutulamaz. Takip denetimlerinde major
uygunsuzluklarin giderilmedigi gézlenirse veya Proses-Uriin Belgelendirme Miidiirii / Direktif Yoneticisi
tarafindan gonderilen takip denetimi bildirim yazisina firma tarafindan takip denetim tarihi igin teyit verilmez
ise kurulusun basvurusu iptal edilir.

Major uygunsuzluk minére donistiiriilmis ise uygunsuzlugun 1 ay icinde firma tarafindan kapatilmasi istenir.
Bu siire igerisinde kapatilamayan uygunsuzluk kalmissa firmanin basvurusu iptal edilir. Uygunsuzluklarin bas
denetci tarafindan dogrulanmasi sonrasi denetim dosyasi belgelendirme kuruluna génderilir. Proses-Uriin
Belgelendirme Miduri-Kurulunun belgenin askiya alinmasi yoninde verdigi karar tarihini takiben 3 ay
icerisinde firma tarafindan takip denetimi icin miiracaat olmamissa Belgelendirme Sozlesmesi fesih edilir ve
belgesi geri alinir.

BELGELENDIRME
PROGRAMI
GOZETIM

EN ISO/IEC 17067 6.5.7

Onceki denetimde tespit edilen uygunsuzluklara yonelik diizeltme ve diizeltici faaliyetlerin incelenmesi,
revize ya da ilave edilen Uriin dokiimanlarinin gézden gegcirilmesi ve uygulamadaki uygunluk ve etkinliginin
incelenmesi ve kritik maddeleri gézetim denetimi kapsaminda kontrol edilir. Denetim sonunda tespit edilen
gozlem ve uygunsuzluklara iliskin denetim raporu hazirlanir. Uygunsuzluklarin giderilmesine yonelik
diizeltme ve diizeltici faaliyetlerin takibi, su sekilde gercgeklestirilir:

v' Bir d6nceki denetimde tespit edilerek, dokiiman bazinda kapatilabilecek, tavsiye niteligindeki
uygunsuzluklar eger giderilmemis ise; uygunsuzlugun etkisine bagh olarak, major uygunsuzluga
cevrilir. Bir ay sonra takip denetim gerceklestirilir. S6z konusu uygunsuzluk kapatilmis ise Griin
belgesinin gecerliliginin devamina, kapatiimamis ise belgenin askiya alinmasina karar verilir ve
kurulusa bildirilir.

v' Eger belgelendirmeye engel bir uygunsuzluk ilk defa gézetim denetim esnasinda tespit edilirse,
diizeltme ve diizeltici faaliyetin gergeklestirilmesi icin misaade edilen sire bir aydir. Bir ay sonunda
gerceklestirilen takip denetiminde uygunsuzluk kapatiimis ise belge gecerliliginin devamina,
kapatilmamis ise askiya alinacagi basvuru sahibine yazili olarak bildirilir.

BELGELENDIRME
PROGRAMI
KAPSAM
GENISLETME

EN ISO/IEC 17067

Sertifika sahibi, yeni Urlinler ilave ederek sertifika kapsaminin genisletilmesini talep edebilir. Kapsam
genisletilmesi icin TUV Austria Turk’e basvuru formu kullanarak basvurabilir. Bu form ilgili standardin
gereklilikleri g6z éniinde bulundurularak Proses-Uriin Belgelendirme Mudiirii / Direktif Yoneticisi tarafindan
degerlendirilir ve faaliyete karar verilir. Bu asamada Uriin Belgelendirme Prosediiriiniin ilgili maddeleri
uygulanir. Kapsam genisletilmesine karar verilirse eski sertifika geri ¢agirilir ve iptal edilir. Yeni sertifika
hazirlanir. Kapsam genisletiimesinin kabul edilmedigi durumlarda Proses-Uriin Belgelendirme Muduri/
Direktif Yoneticisi musteri yazili olarak bilgilendirilir.

BELGELENDIRME
PROGRAMI
KAPSAM
DARALTMA

Ureticiye, bir 6nceki denetimden itibaren kapsami dahilinde olan kisimlardan birinin veya birkaginin
Uretimine devam etmemesi durumunda veya gbzetim denetiminde, kapsamin bir kisminda vyeterliligi
saglayamadig tespit edildigi durumlarda Ureticiye karsilayabildigi kisimlar dahilinde olacak sekilde kapsam
daraltmasi onerilebilir. Ureticinin kabul etmesi halinde sertifika, kabul edilen kapsamlar olacak sekilde
tekrardan dizenlenir. Uretici, kapsam daraltmayl kabul etmemesi halinde siire¢ 6nce belgenin askiya
alinmasi, uygunsuzluklarin kapatilmamasi halinde iptal/geri cekme seklinde devam eder.

BELGELENDIRME
PROGRAMI
ASKIYA ALMA

Sertifika, bazi durumlarda belli bir siire icin Belgelendirme Kurulu-Mudiri tarafindan askiya alinabilir.

Askiya alma karari Proses-Uriin Belgelendirme Miidiirii / Direktif Yéneticisi yazili olarak bildirilir. Askiya
alinan belgeler TUV Austria Turk web sitesindeki belgeli firma listesinde de agikca belirtilir. Bu durumlara
ornek olarak;

v'  Godzetim denetimi sirasinda, ilgili belgelendirme programinda belirtilen gereklilikler ile uyumlu
olmayan, ancak sertifikanin hemen geri ¢ekilmesini gerektirmeyen durumlarda,

v Sertifika veya logonun uygunsuz kullanimi (érnegin yaniltici yayinlar veya reklam) durumunda
sertifika sahibi tarafindan geri ¢cekme islemi ve dizeltici faaliyetler yapilmaz ise,(Marka&Logo
Kullanim Prosediiri)

v Belgelendirme Kurulusunun belgelendirme programinin veya prosediirlerinin, firma tarafindan ihlal
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edilme durumu var ise,

v Firmanin sézlesme yikimliliklerini yerine getirmemesi,

v" Takip denetimlerinde majér uygunsuzluklarin kapatilamamis olmasi,

v" Denetimler sonucunda major uygunsuzluk bulunmasi.
Sertifika sahibinin, sertifikanin askiya alindigi herhangi bir prosesi-liriini sertifikali olarak tanimlamasi
yasaklanir.
TOV Austria Turk ile sertifika sahibi arasindaki karsilikli anlasma sonrasinda tiretimle ilgili olmayan nedenler
veya baska nedenlerle sertifika sinirli bir stire (en fazla 3 ay) icin askiya alinabilir.
TUV Austria Turk tarafindan sertifikanin neden askiya alindigi, Proses-Uriin Belgelendirme Midiirii/ Direktif
Yoneticisi tarafindan sertifika sahibine yazili olarak bildirilerek askiya alinmanin hangi kosullarda kaldirilacagi
belirtilir.
Uygun kosullar saglandiginda askiya alma karari Belgelendirme Kurulu tarafindan kaldirihr ve bu karar
Proses-Uriin Belgelendirme Midiirii/ Direktif Yoneticisine yazili olarak bildirilir. Proses-Uriin Belgelendirme
Mudiirii / Direktif Yéneticisi TUV Austria Turk web sitesindeki belgeli firma listesindeki gerekli diizenlemeleri
yapar veya yaptirir ve sertifika sahibini yazili olarak bilgilendirir.

Sertifika, bazi durumlarda Proses-Uriin Belgelendirme Mudiirii / Kurulu tarafindan geri cekilebilir. Geri
cekme karari Proses-Uriin Belgelendirme Midiirii / Direktif Yoneticisine yazili olarak bildirilir. Geri cekilen
belgeler TUV Austria Turk web sitesindeki belgeli firma listesinden cikartilir. Asagidaki durumlarda, TOV
Austria Turk yazil olarak sertifika sahibini bilgilendirerek sertifikayi geri cekme hakkina sahiptir:

v' Gdzetim Denetimi sonuglari ciddi bir uygunsuzluk oldugunu gosteriyorsa,
BELGELENDIRME v’ Sertifika sahibi finansal anlasmaya uymuyorsa,
PROGRAMI v’ Sertifika anlagsmasina karsi herhangi bir aykiri durum varsa,
iPTAL / GERI v' Belgede adi yazan yetkili personelin degismesi durumu varsa,
CEKME v Askiya alinma halinde sertifika sahibi tarafindan yetersiz énlemler alinirsa,
v' Sertifika sahibi sertifikasini uzatmak istemiyorsa,
v" Eger standart ya da kurallar degisirse ve sertifika sahibi yeni gereksinimlere uymayi garanti
edemezse ya da etmezse,
v" Proses durdurulur ya da sertifika sahibi iflas ederse,
v Sertifika anlagsmasinda yer alan diger hiikiimler gerekgesiyle.
Sertifikalarin gecerlilik stresi veya gecerlilik siresi ile ilgili agiklama belge lzerinde yazilir. TS EN 10219-1
belgesi yillik gbzetimler yapilmak sartiyla en fazla 3 yil gegerlidir. Bu gegerlilik stiresi gozetim denetimlerinin
basarili olarak yapilmasi halinde gecerlidir. Gegerlilik stiresi dolan belgeler igin slire¢ degerlendirme Basvuru
UYGUNLUK Formu ile yeniden baslatilr.
BELGE
GECERLILIK Tetkikler, baslangi¢ degerlendirilmesinden sonra iki denetim arasi 12 ayi asmayacak sekilde diizenli olarak
SURESI her yil tekrarlanir.
Uygulama Standardlari ITT sonrasi imalatginin FUK’iin tetkik araliklari(yl)
TS EN 10219-1 1-1
TURKAK R50.08 305/2011/EU(AB) Yapi Malzemeleri Regiilasyonu (Yonetmeligi) Kapsaminda Onaylanmis
Kurulus Adaylarinin Akreditasyonu Rehberi uygulanir.
PROGRAMIN TURKAK R50.08 305/2011/EU(AB) Yapi Malzemeleri Regiilasyonu (Yonetmeligi) Kapsaminda Onaylanmis
KARAR Kurulus Adaylarinin Akreditasyonu Rehberi uygulanir. TUV AUSTRIA TURK' Un , Yapi Malzemeleri
VERICIiSINiN Yonetmeligi (305/2011/AB) alaninda gergeklestirilen faaliyetlerini ydneten Direktif Yoneticisi;
NITELIKLERI - 4 yillik Gniversite teknik bdliim mezunu ve
- En az 2 yih yapi malzemeleri uygunluk degerlendirmesi alaninda olmak lzere en az 4 yil uygunluk
degerlendirmesi alaninda tecriibe sahibi, is tecriibesi olarak en az 5 yil tecriibe sahibidir.
SONUCLARA Uygunluk Degerlendirme faaliyetleri esnasinda veya sonuglandiriimasi sirasinda gelebilecek sikayet ve
iTIRAZ & itirazlar ltirazlar, Sikayetler ve Uyusmazliklar Prosediriine goére degerlendirilir ve sonuglandirilir. Bas
SIKAYET denetci/Denetgi veya TUV Austria Turk calisani veya hizmet hakkindaki tiim sikayetler ile birlikte

EN ISO/IEC 17067 6.5.5

belgelendirme kararlarina yapilan itirazlar itiraz & Sikayet Komitesi tarafindan degerlendirilmek iizere
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komiteye sunulur. itiraz ve sikayetin teknik mahiyetlerde oldugu durumlarda denetime katilmamis diger bir
teknik yeterlilik sahibi personelden goris alinir.
SARTLARDA TUV Austria Turk, Belgelendirme standartlarinda ve/veya baglantili olarak Belgelendirme Programlarinda
DEGISIKLiK meydana gelen degisiklikler Program Komitesine bildirilir. Program Komitesi degisiklikler hakkinda sistemin
OLDUGUNDA nasil ylratilecegine karar verir. Bu degisiklikler karar tarihinden itibaren en ge¢ 15 (on bes) is giini iginde
BELGELI misterilere bildirilir. Bu degisiklikler gdzetim faaliyeti gerektirirse miisteri Uriin Belgelendirme Midiirii /
KURULUSLARA | Direktif Yoneticisi tarafindan ilgili misteriler bilgilendirilir ve Program Komitesinin alacagl uygulama karar
UYGULANCAK tarihleri dikkate alinarak musteri ile karsilikl belirlenen tarihte faaliyet gerceklestirilir.
METOD TUV Austria Turk, belgenin yenilenmesi ile ilgili tiim kararlari verme yetkisine sahiptir.

TARAFSIZLIK VE
GizZLiLiK

TUV Austria Turk, uygunluk degerlendirme faaliyetlerinin tiimiinde tarafsizigini, bagimsizhg ve gizlilik
politikasini sirdiirmeyi taahhiit eder. Tarafsizligi Koruma Komite ile yapilan yillik degerlendirme toplantilari
ile birlikte gerceklestirdigi risk analizleri ile tarafsizligi zedeleyecek tiim riskler igin énlemleri alir. Uygunluk
degerlendirme faaliyetleri ile elde edilen tiim taraflarin bilgisi gizli olarak kabul edilir.

MARKA ve LOGO
KULLANIMI

EN ISO/IEC 17067 6.5.6

Logo ve Belge Kullanim Prosediiri musteri ile s6zlesme imzalandiktan sonra ilgili taraf ile paylasilir ve/veya
internet adresi Uzerinden erisimi saglanir. Dizenli araliklarla musterilerin ilgili Griinlerde kullandig logolar
takip edilir. Takip miusterinin web sitesi lzerinden oldugu gibi dizenli gézetimler esnasinda denetciler
tarafindan yapilabilir.
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NORMATIF
REFERANSLAR

TS EN ISO 9606-1 Kaynakgllarin yeterlilik sinavi - Ergitme kaynagi - Bolim 1: Celikler

TS EN ISO 6892-1 Metalik malzemeler - Cekme deneyi - B6lim 1: Ortam sicakliginda deney metodu

TS EN 10020 Celik tiplerinin tarifi ve siniflandiriimasi

TS EN 10021 Celik mamuller i¢in teknik teslim sartlari

TS EN 10027-1 Celiklerin kisa gosterilis sistemleri - Bolim 1: Celik adlari

TS EN 10027-2 Celikler icin kisa gosterme sistemleri-Bolim 2: Nimerik sistem

TS EN ISO 148-1 Metalik malzemeler-Charpy vurma deneyi- Bélim 1: Deney metodu

TS 1112 EN 10052 Demir ve gelikler igin isil islem terimleri s6zIGgl

TS EN 10168 Celik mamuller - Muayene dokiimani - Bilgi ve tanimlama listesi

TS EN 10204 Metalik Griinler-Muayene ve deney belgelerinin tipleri

TS EN 10219-1 Celik borular-Dikisli, alasimsiz ince taneli geliklerden soguk sekillendirilerek kaynak edilmis
bolim 1: Teknik teslim sartlari

TS EN ISO 10893-2 Celik borularin tahribatsiz muayenesi - Bolim 2: Kusurlarin tespiti icin dikissiz ve kaynakl
(tozalti ark-kaynakli pargalar harig) gelik borularin otomatik girdap akimlari ile muayenesi

TS EN ISO 10893-3: Celik borularin tahribatsiz muayenesi - Bolim 3: Boyuna ve/veya enine kusurlarin tespiti
icin dikissiz ve kaynakli (toz alti ark kaynakh harig) ferromanyetik celik borularda otomatik tam ¢evre kagak
aki muayenesi

TS EN 1SO 10893-11 Celik borularin tahribatsiz muayenesi - Bolim 11: Enine ve/veya boyuna kusurlarin
tespiti i¢in kaynak edilmis celik borularda kaynak dikisinin otomatik ultrasonik muayenesi

TS EN ISO 10893-6 Celik borularin tahribatsiz muayenesi - Bolim 6: Kusurlarin tespiti i¢in kaynakli gelik
borularda kaynak dikisinin radyografik muayenesi

TS ISO 11484 Celik mamuller-Tahribatsiz muayene personeli igin isverenin vasiflandirma sistemi

TSE CEN/TR 10261 Demir ve ¢elik-Mevcut kimyasal analiz metotlarinin incelenmesi

TS EN 10266 Celik borular, baglanti elemanlari,yapisal igi bog profiller-Mamul standardlarinda kullanim igin
sembol ve tarifler

TS EN ISO 377 Celik ve gelik mamulleri- Mekanik deneyler igin numunelerin ve deney pargalarinin alinmasi ve
hazirlanmasi

TS EN I1SO 6433 Teknik resim-Parca numaralari

TS 2023-1 EN ISO 2566-1 Celikler- Uzama degerlerinin ¢evrimi- bolim 1: Karbonlu ve az alasimli gelikler

TS EN I1SO 9001 Kalite yonetim sistemleri — Sartlar

TS EN I1SO 14284 Celik ve demir- Kimyasal bilesimin tayini icin numune alma ve hazirlama

TS EN ISO 15607 Metalik malzemeler igin kaynak proseduri sartnamesi ve vasiflandirilmasi -Genel kurallar
TS EN ISO 15609-1 Metalik malzemeler igin kaynak prosedurlerinin sartnamesi ve vasiflandirilmasi - Kaynak
prosediiri sartnamesi - Bolim 1: Ark kaynagi

TS EN ISO 15614-1 Metalik malzemelerin kaynak prosedirlerinin sartnamesi ve onayi-Kaynak proseddri
deneyi-Bolim 1:Celiklerin ark ve gaz kaynagi ve nikel ve nikel alasimlarinin ark kaynagi celiklerin ark kaynagi
icin kaynak prosedir deneyleri

NB-CPD SG17 08 057 - FPC hollow struct. sections of steels to ENs 10210-1 & 10219-1

Revizyon Takip

Rev.00

TS EN 10219-1 Belgelendirme Programi ilk yayin 14.08.2015

Rev.01 Sartlarda degisiklik oldugunda Program Komitesi karari ile uygulama dedistirilir. 10.06.2016

Rev.02 Normatif referanslar, karar vericilerin ve denetgilerin nitelikleri, denetim yéntem ve kriterleri belgelendirme
programina eklendi. 29.06.2016

Rev.03 Basvuru degerlendirme siireci revize edildi.

Kapsam daraltma maddesi eklendi. 27.10.2016
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