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BELGELENDIRME
PROGRAMININ
KODU
ADI

M 01 TS EN 1090-1’e Gore Celik ve Aliiminyum Yapi imalati icin Belgelendirme Programi

BELGELENDIRME
PROGRAMI GiRi$

Bu belgelendirme programi, TUV Austria Turk, TS EN 1090-1 standardina gére celik ve aliiminyum yapi
imalati icin belgelendirme faaliyetlerinin nasil yuritecegini tanimlamak amaciyla EN ISO/IEC 17067
Madde 6.5 Program igerigi sartlarina gére hazirlanmistir.

Uretilen celik islerinin CE isaretlemesi icin ilgili uyumlulastirilmis “Avrupa Standardi EN 1090-1: Celik
Yapilar ve Alliminyum Yapi Uygulamalari — Yapilarin uygunlugunun degerlendirilmesi icin gerekler”
olup, standardin diger iki 6nemli bélimu:

v" B&lim 2 (TS EN 1090-2): Celik yapilar icin teknik gerekler

v' B6lum 3 (TS EN 1090-3): Aliminyum yapilar icin teknik gerekler

TS EN 1090-2, celik yapilarin dretimi ile ilgili teknik gereksinimleri saglayarak, TS EN 1090-1’in
uygulanmasini desteklemektedir.

TS EN 1090-3, aliminyum yapilarin Gretimi ile ilgili teknik gereksinimleri sunarak, TS EN 1090-1’in
uygulanmasini desteklemektedir. CE isaretlemesi ile ilgili olarak TS EN 1090-2 ve TS EN 1090-3’(in ilgili
maddeleri asagidaki gibidir:

Ylzey islemleri
Geometrik toleranslar
Muayene, deneyler ve diizeltici faaliyetler

V' Kapsam

v" Normatif referanslar

v Terimler ve tanimlar

v' Sartnameler ve dokiimantasyon
V" Yapi malzemeleri

v' Hazrhk

v' Kaynak

v' Mekanik birlestirme (ve yapiskan bag olusturulmasi) (sadece aliiminyum igin)
v' Montaj

v

v

v

Bir UrlGnln guvenlik agisindan gerekli olan kritiklik seviyesine bagli olarak (6rnegin yapisal Grtnler
genel glivenlik agisindan kritiktir, dekoratif trlinler ise genelde kritik degildir) CE isaretlemesi, farkh
Uygunluk Onay seviyelerini icerebilir. Glvenlik agisindan kritik olan Grinler igin bu normal sartlarda
bir Gglincli sahis kurumun eliyle deney, tetkik ve belgelendirme yapilmasini icerecektir. Givenlik
acisindan kritik olmayan drinler icin ise CE isaretlemesi genelde, li¢linci sahislarin midahil olma
durumu olmadan, sadece Uretici firmanin beyanini icerecektir.

Alt1 Uygunluk Onay seviyesi bulunmaktadir. Her bir Uygunluk Onayi seviyesi igin Uretici firmanin bir
fabrika Uretim kontrolii (FUK), ilk tip deneyi (ITT) olmali ve iretici bir performans beyani
dizenlemelidir. Uygunluk Onayi seviyeleri, 1+, 1, 2+, 2, 3 ve 4 olup en ylksegi 1+, en dlsUgl ise 4’tur.
Seviyeye ulasmadaki stiregler ve bu gorevlerde kimin sorumlu oldugu, Tablo 1'de agiklanmaktadir.

2+ Uygunluk Onayi sistemi altinda, bir Onayli Kurum (TUV Austria Turk) tarafindan yiritilecek olan
gorevler, Fabrika Uretim Kontrol (FUK) denetimi ve FUK’nin siirekli gézetimi, degerlendirilmesi ve
onayidir. Basarili olarak tamamlanan degerlendirmeler sonucunda, Fabrika Uretim Kontrolii igin bir EC
Sertifikasi tanzim edilir.

Belgelendirme Program icerigi EN ISO/IEC 17067 Madde 5’te belirtilen fonksiyonlardan L,ILII1,IV ve V
sartlarini yerine getirir.

MO1 / Rev.03 / 27.10.2016 Sayfal/17




TUY
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Program Komitesi asagidaki taraflari temsil etme yeterligine sahip, 305/2011 Yapi Malzemeleri
Yonetmeligine (CPR) hakkinda bilgi sahibi olan kisilerden olusur.
- Sivil toplum érgiitlerini temsilen
PROGRAM - Sanayicileri temsilen
KOMITESI - Kamuyu temsilen

- Universite / Akademisyen temsilcisi

- Uygunluk Degerlendirme Kurulusu temsilcisi

Program Komite iiyeleri TUV Austria Turk Organizasyon Semasinda ve personel listesinde yer
almaktadir.

BELGELENDIRME
PROGRAMI
DOKUMANLARI

305/2011 Yapi Malzemeleri Yénetmeligine ve ilgili yasal mevzuat dikkate alinarak olusturulmus TUOV
Austria Turk uygunluk degerlendirme sistem dokiimantasyonu ve ekleri kullanilacaktir.

BELGELENDIRME
PROGRAMININ
UYGULAMA
SINIFININ
BELIRLENMESi

TS EN 1090 standardinin 2. ve 3. Bolimleri, Uygulama Sinifi kavramini tanitmaktadir. Gereklilikleri
daha az olan 1. uygulama sinifindan (EXC1), gereklilikleri cok kapsamli olan 4. uygulama sinifina (EXC4)
kadar degisen 4 adet uygulama sinifi bulunmaktadir.

Her bir uygulama sinifi igin, Gretim ve montaj gereklilikleri belirlenmistir ve bu gereklilikler, yapiya bir
bltln olarak veya yapinin bir detayina uygulanabilir. Uygulama sinifi igin gereklilikler, TS EN 1090-2 Ek
A.3’de (Celik) ve TS EN 1090-3 Ek A.3’de (Aliminyum) maddeler halinde verilmektedir.

Yapi icin gereken uygulama sinifini segmek, uygulayicinin tasarim kararidir.
Dort uygulama sinifi verilmesinin sebebi, yapinin veya yapinin bir detayinin kopmasinin sonuglarina
bagh, kirllmaya (¢6kmeye) karsi bir glivenilirlik seviyesi sunmaktir.

Uygulama siniflariyla ilgili detaylar,
TS EN 1090-2 Ek B’den
Tablo B.3 Uygulama siniflarinin belirlenmesine yonelik tavsiye edilen matris

Hasar Siniflar CC1 CC2 CcC3

Hizmet Sinifi SC1 SC2 SC1 SC2 SC1 SC2
Uretim PC1 EXC1 EXC 2 EXC 2 EXC 3a EXC 3a EXC 3a
Sinifi PC2 EXC 2 EXC2 EXC 2 EXC 3 EXC 3a EXC4

a EXC 4, ulusal hiikiimlerle gerek gorildigu Uzere, yapisal kopmaya yonelik ekstrem neticeleri
olan yapilar veya 6zel yapilar igin uygulanmalidir

Uygulama Sinifi, EN 1090-2’de yer alan gesitli uygulama faaliyetlerinin gereksinimlerini belirler. Bu
gereksinimler Ek A.3’te 6zetlenmektedir.
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Tablo B.1 Hizmet Sinifi icin 6nerilen kriterler

Kategoriler

Kriterler

SC1

Sadece yari statik faaliyetler i¢in tasarlanmis olan yapilar ve komponentler
(6rnegin binalar)

Deprem faaliyeti dislk olan bolgelerde ve DCL'de* depremsel (sismik)
faaliyetler icin tasarlanmis olan yapilar, komponentler ve baglantilari
Vinglerden yorulma faaliyetleri icin tasarlanmis yapilar & komponentler

SC2

EN 1993 uyarinca yorulma faaliyetleri icin tasarlanmis vyapilar &
komponentler (6rnegin Karayolu & demiryolu képri vingleri (sinif S1 ila
S9)**, rizgar, kalaballkk veya donen makinelerin yarattig titresimlere
duyarh yapilar)

Deprem faaliyeti orta veya ylksek dizeyde olan bolgelerde ve DCM’de*&
DCH’de * depremsel (sismik) faaliyetler icin tasarlanmis olan yaplilar,
komponentler ve baglantilari

* DCL, DCM, DCH: EN 1988-1 uyarinca stineklik siniflari

** \/inclardan aalan unriilma aulamlari icin ciniflandirmalar R,z EN 10012 va EN 120011

Tablo B.2 Uretim sinifi igin dnerilen kriterler

Kategoriler

Kriterler

PC1

Celik malzemeden Uretilmis kaynakli olmayan komponentler S355 altindaki
celik kalitesindeki malzemelerden Uretilmis kaynakli komponentler

PC2

S355 ve (izerindeki celik kalitesindeki malzemelerden dretilmis kaynakh
komponentler

Santiyelerde kaynak yapmak suretiyle montaji yapilmis olan, yapisal
bitlinlik icin elzem olan komponentler

Uretim sirasinda 1sil islem goren veya sicak sekillendirmeyle {retilen
komponentler

TSEN 1999 Ek B Ta

blo B.1 Hasar siniflarinin tanimi

Hasar Siniflari

Agiklama Binalar ve ingaat

muhendisligi

Bir aksamanin sonuglarinin
yiksek oldugu tribtin, kamu
binalari (6rnegin konser

insan hayati kaybi konusunda yiiksek
neticeler veya ekonomik, sosyal ya da

cc3 cevresel neticeleri ¢ok biiyiik salonu)
Bir aksamanin sonuglarinin
R . orta dizey oldugu evsel ve ofis
cc2 Insan hayati kaybi konusunda orta diizey binalari, kamu binalari (8rnegin
neticeler veya ekonomik, sosyal ya da gevresel bir ofis binasi)
neticeleri kayda deger
insan hayati kaybi konusunda diisiik insanlarin normalde girmedigi
tarimsal binalar (6rnegin depo
cci binalari), seralar

neticeler veya ekonomik, sosyal ya da cevresel
neticeleri kiiglik veya géz ardi edilebilir
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TS EN 1090-3, uygulama sinifi segiminin hizmet sinifina (SC) dayali olmasi gerektigini tavsiye
etmektedir.

TS EN 1090-3’ten: Referans Kisim 4.1.2, Uygulama Siniflarina dair rehberlik

TS EN 1999-1'den: 2007+A1 2009 Ek A Kisim A.5, Uygulama sinifinin belirlenmesi

1) Uygulama sinifinin belirlenmesi igin tavsiye edilen prosediir asagidaki gibidir:

a) Netice sinifinin belirlenmesi, bir komponentin aksamasi veya ¢okmesinin tahmin edilebilir neticeleri
cinsinden ifade edilir, bkz. EN 1990

b) Hizmet sinifinin ve Uretim sinifinin belirlenmesi, bkz. Tablo A.1 ve A.2

c) Tavsiye edilen matris Tablo A.3 uyarinca a) ve b)’de yer alan islemlerin sonuglarindan uygulama
sinifinin belirlenmesi

TS EN 1999-1-1 Tablo A.3. Gereken ilave bilgiler, seceneklerin ve uygulama siniflari igin
gereksinimlerin belirtilmesi gerekmektedir
Hasar Siniflan cC1 cc2 cc3
Hizmet Sinifi SC1 SC2 SC1 SC2 SC1 SC2
Uretim PC1 EXC1 EXC2 EXC 2 EXC 3a EXC 3a EXC 3a
Sinifi PC2 EXC 2 EXC2 EXC 2 EXC 3 EXC 3a EXC4
a EXC 4, ulusal hiikiimlerle gerek goriildGgl tzere, yapisal kopmaya yonelik ekstrem neticeleri olan
yapilar veya 6zel yaplilar igin uygulanmahdir

TS EN 1999-1-1 Tablo A.2 Uretim sinifi igin kriterler

Kategoriler Kriterler
PC1 Kaynaksiz komponentler
PC2 Kaynakll komponentler

TS EN 1999-1-1 Tablo A.1. Hizmet sinifi igin kriterler

Kategoriler Kriterler
SC1 Yari statik eylemlere tabi olan yapilar a
SC2 Siddetli ve tekrar eden eylemlere tabi olan ve bu sebeple de

yorulmaya tabi olan komponentler igin belirtiien muayene diizeninin
gerekli oldugu komponentler b

a Bir komponent veya yapinin yari statik eylemlere tabi olarak addedilip addedilemeyecegi ve SC1
kategorisinde siniflandirilip siniflandirilmayacagi konusunda rehber bilgiler EN 1999-1-3'te yer
almaktadir.

b SC2 hizmet sinifi, SC1 kapsaminda yer almayan durumlar igin kullaniimalidir.

TS EN 1999-1-1 Tablo B.1. Hasar Siniflari Tanimi

Hasar Siniflari Agiklama Binalar ve ingaat
mihendisligi
insan hayati kaybi konusunda yiiksek Bir aksamanin sonuglaninin
neticeler veya ekonomik, sosyal ya da yiksek oldugu tribtn, kamu
cc3 | iceleri cok biiviik binalari (6rnegin konser
cevresel neticeleri ¢ok biiyii salonu)
Bir aksamanin sonuglarinin
., . orta diizey oldugu evsel ve ofis
cc2 Insan hayati kaybi konusunda orta diizey binalari, kamu binalari (5rnegin
neticeler veya ekonomik, sosyal ya da gevresel bir ofis binasi)
neticeleri kayda deger
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insan hayati kaybi konusunda diisiik neticeler insanlarin normalde girmedigi
veya ekonomik, sosyal ya da ¢evresel neticeleri tanmsal binalar (6rnegin depo
cci v ’ Y y ) .(; binalari), seralar
kiigiik veya g6z ardi edilebilir
Denetimde gorev alacak personelin yetkinligi EA-6/02 te belirtildigi gibi asagida tanimlanmistir:
Bas Denetgi
- Bas denetgi, EN ISO 3834 Belgelendirme Semasinda tecriibesi dogrulanmis bir denet¢i olmak
zorundadir.
- Belgelendirme Kurulusu atanmis denetcilerin yetkinligini ispatlaayabilmelidir.
- Uluslararasi Kaynak Muhendisi ya da Uluslararasi Kaynak Teknisyeni veya esdeger bir
diplomaya sahip olmalidir.
DENETIMDE | D" . o .
. - Kalite yonetim sistemleri denetimlerinde yetkin olmalidir
GOREV ALACAK S . . . .
. - Son 5 yil igerisinde, minimum 3 yil kaynakli imalat konusunda tecriibe sahibi olmahdir.
PERSONELIN Teknik Uzman
NITELIKLERI

- Belirli bir kaynak alanda deneyimli uzman olarak Sertifikasyon Kurulusu tarafindan kabul
edilmeli veya Uluslararasi Kaynak Mihendisligi veya esdegeri seviyesinde egitimli ve kalifiye olmali
veya Uluslararasi Kaynak Teknisyeni veya esdegeri seviyesinde egitimli ve kalifiye olmaldir.

- Kaynak ile iretiminde en az Ui¢ yil kapsayan mevcut is deneyimi gosterebilmelidir.

- Kalite yonetim sistemlerine asina olmasi yararh olur fakat bu zorunlu degildir.

F 20 Personel Degerlendirme ve Atama Formu ile personelin uygunlugu goézden gegcirilir, uygun
personelin atamasi yapilir.

BELGELENDIRME
PROGRAMI
UYGULAMA

PERSONEL
SARTLARI

Kaynak Koordinasyonu

Uretim yerinde, 2, 3 ve 4. uygulama siniflari igin, EN 1SO 14731’de belirtildigi sekilde uygun yeterlige
ve deneyime sahip kaynak koordinasyon personeli calismalidir.

Kaynak koordinasyon personelinin teknik bilgi diizeyi ile ilgili gereklilikler, Ek 3’te tanimlanmuistir.

Kalite agisindan fabrika kontrol siire¢ dogrulamasinin bir pargasi olarak kaynak, ‘Ozel bir proses’
olarak tanimlanmaktadir ve bu da, uzman yonetimi, personel ve prosedirler gerektirdigi anlamina
gelmektedir. Bu durum, bircok gelismeye, 6zellikle TS EN ISO 3834’(in yayimlanmasina yol agmistir. Bu
dokiiman, kaynak icin glivence ve Uretim yetkinligi saglamak lizere gereksinimleri belirtmektedir ve
kaynak koordinasyonu 6zelligini icerir: bu 6zellik kapsaminda sirketlerin, isverenler adina sorumluluk
Ustlenen yetkin Kaynak Koordinatorlerini (Kaynak Mihendisleri, Kaynak Yoneticileri, vb.) atamasi
gerekmektedir. Avrupa Kaynak Federasyonu (EWF) / Uluslararasi Kaynak Enstitisi (lIW)
yonetmelikleriyle, Kaynak Koordinasyon sorumluluklari konusunda kisilerin belgelendirilmesi igin ayri
doklimanlar mevcuttur.

Koordinasyon Personelinin Teknik Bilgi Diizeyi — Yapi Celikleri

EXC (;ellkler Referans Standartlar alnkik tmm)
(Celik grubu) t<25a 25<t<50b| t=250
$235 ila $355 EN 10025-2, EN 10025-3, EN B S c
(1.1, 1.2, 1.4) 10025-4, EN 10025-5, EN 10149- C
2, EN 10149-3, EN 10210-1, EN
10219-1
EXC2
5420 ila S700 EN 10025-3, EN 10025-4, EN S Cd C
(1.3,2, 30 10025-6, EN 10149-2, EN 10149-
3, EN 10210-1, EN 10219-1
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S235ila S355 EN 10025-2, EN 10025-3, EN
(1.1,1.2,1.4) 10025-4, EN 10025-5, EN 10149-
2, EN 10149-3, EN 10210-1, EN S I c
10219-1
EXC3
S420 ila S700 EN 10025-3, EN 10025-4, EN
(1.3,2,30 10025-6, EN 10149-2, EN 10149- C C C
3, EN 10210-1, EN 10219-1
EXC4 Tama Tamu C C C
a Situn alt plakalari ve bitis plakalari £ 50mm
b Siitun alt plakalari ve bitis plakalari < 75mm
¢ S275 dahil S275’e kadar olan celikler icin S seviyesi yeterlidir
d N, NL, ML gelikleri igin, S seviyesi yeterlidir
Koordinasyon Personelinin Teknik Bilgi Diizeyi — Yapi Celikleri
EXC Gelikler 25 Kzaslmmgtg o) 50
. t< <t<50 | t2
(Gelik grubu) Referans Standartlar
EXC2 EN 10088-2:2005, Tablo 3,EN 10088-
.. . 3:2005, Tablo 4, EN 10296-2:2005, B S C
Ostenitik (8)
Tablo 1, EN 10297-2-:2005, Tablo 2,
EN 10088-2:2005, Tablo 4, EN 10088-
Ostenitik - Ferritik|  3:2005, Tablo 5, EN 10296-2:2005, S C C
(10) Tablo 1, EN 10297-2-:2005, Tablo 3
EXC3 EN 10088-2:2005, Tablo 3, EN 10088-
Ostenitik (8) 3:2005, Tablo 4, EN 10296-2:2005, S C C
stentt Tablo 1, EN 10297-2-:2005, Tablo 2,
EN 10088-2:2005, Tablo 4, EN 10088-
Ostenitik - Ferritik 3:2005, Tablo 5, EN 10296-2:2005, C C C
(10) Tablo 1, EN 10297-2-:2005, Tablo 3,
EXC4 Tumi Tumi C C C

Koordinasyon Personelinin Teknik Bilgi Diizeyi — Aliminyum

EXC

Ana Malzeme

Kaynak Sarf Malzemesi Tipi

Tip3,Tip4d Tip5

Malzemenin mm
olarak nominal
kalinhgi

kalinhgi

Malzemenin mm olarak nominal
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t<12a t>12 t<12a t>12

3XXX, 5XXX B

EXC2 - B S S
Diger S
3XXX, 5XXX S S

EXC3 S C
Diger C C

EXC4 Tamu C C C C

B = EN ISO 14731 uyarinca temel teknik bilgi
S = EN ISO 14731 uyarinca 6zel teknik bilgi
C=EN ISO 14731 uyarinca kapsamh teknik bilgi

BELGELENDIRME
PROGRAMI
KAYNAK KALITE
SEVIYELERI

Kaynak Kalite Seviyeleri

Kaynak kalite seviyeleri gelik yapilar icin TS EN 1SO 5817’ye gore degerlendirilir ve uygulama sinifina
gore kabul siniflari TS EN 1090-2 Madde 7.6’da belirtilmistir.

EXC1 — Kalite Seviyeleri D

EXC2 — Kalite seviyesi genel olarak C, ancak “ Stirekli yanma olugu / Kesintili yanma olugu”
(5011,5012), “Binme/Tasma”(506), “Rastgele ark” (601) ve “Ug krater olugu” (2025) icin kalite seviyesi
Dl

EXC3 — Kalite seviyesi B

EXC4 — Kalite seviyesi B+ (Kalite seviyesi B’ye ilaveten EN 1090-2 Cizelge 17’de belirtilen gerekler)

Kalite seviyeleri B, C, D EN ISO 5817 standardinda tanimlanmistir.

Kaynak kalite seviyeleri aliminyum yapilar igin TS EN I1SO 10042’ye goére degerlendirilir ve uygulama
sinifina gore kabul siniflari TS EN 1090-3 Madde 12.4.4’de belirtilmistir.
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EN 1090-1 Belgelendirme Siireci
Basvuru sahibi sirketler icin siirec, asagidaki asamalari igerir:
a) Belgelendirme Basvurusu, “F 032-Basvuru Formu” ile yapilir. Uriin Belgelendirme Miidiirii/ Direktif Yoneticisi, Basvuru Bagvuru Formu
yapilan basvuruyu gbdzden gegirir ve miracaat edenin prosesini, miracaat formunda kapsanan standartlara ve Alimi
belgelendirme programlarinda belirlenen belgelendirme kriterlerine gére degerlendirir. Basvuru kapsamina giren
sartlar ve kriterler (EN 3834 sertifika gecerliligi gibi) basvuru formunda verilen bilgiler misteri ile teyitleserek
netlestirilir. Basvuru formundaki maddeler netlestirilmeden bir sonraki adima gecilmez.
Belgelerin
R “ o ” o . - . i .. . Degerlendirme dogrulanmasi
b) Basvuru uygun bulunursa, ilgili kurulusa “F 033 Teklif-S6zlesme Formu” ile teklif verilir. Fiyat Teklifinin musteri ve kapsam
tarafindan teyidinden sonra “F 033 Teklif-S6zlesme Formu” misteri tarafindan imzalandiktan sonra sézlesme hikmu teyidi
tasimaktadir.
. c) Belgelendirme Midirli / Direktif Yoneticisi, degerlendirmeyi yapacak bas denet¢i ve denetgiyi gérevlendirmek : F - 033 Teklif-
BELGELENDIRME c) Belg / L & (rmevt yap : gl ve genceivig Teklif Sozlesme
izere Planlama Sorumlusuna bilgilendirme yapar. (e-mail, F 032 — Basvuru Formunun iletilmesi) Sozlesme Formu
PROGRAMI
sl d) Belgelendirme Mudri / Direktif Yoneticisi tarafindan “F 040 - EN 1090-1 Kontrol Listesi” musteriye génderilir ve
listede belirtilen maddelerin doldurulup gonderilmesi istenir. F 040-EN 1090-
Planlama EN 1090 1 Kontrol Listesi
.. musteriye
e) Proses-Uriin Belgelendirme Miidiirii/ Direktif Yoneticisi “F 036 - Denetim Plani Formu” ‘na uygun olarak hazirlanmis K°“tf°t' Formu gonderilir.
musteriye
Denetim Planini planlanan denetim tarihinden en geg bir hafta 6nce firmaya iletir. Miisteriden s6zli veya yazil teyit ey
Denetim gonderilir. Planlama
alinir. Plani Sorumlusu
basdenetgiyi

f) Denetim glinl firma yonetiminden en az bir kisi ve belgelendirilecek proses-iirin ile ilgili yetkililerin katilimiyla
yapilan agilis toplantisinda, denetim planiile ilgili agiklamalarda bulunulur ve degerlendirme ile ilgili bilgiler aktarilir.
Toplantida gorisulenler, “F 053-Agilis-Kapanig Toplanti Formu”nun ilgili kisminda kayit altina alinir.

g) Basvuru sahibinin prosesi ve kalite sistemi, TS EN 1090-1 (ve TS EN 1090-2 veya TS EN 1090-3) gereklerine gére
degerlendirilir. Degerlendirme, Kontrol Listesi’'nde belirtilen konularin incelenmesi; ilgili prosedir, talimat veya
formlarin kontroli ve saha denetimi ile yapilir. Degerlendirme bulgulari, “F 040 - EN 1090-1 Kontrol Listesi” ile kayit
altina alinir.

Acilis Toplantisi

\/

Degerlendirme / Denetim

Vv

gorevlendirir.

F 053-Acihs-
Kapanig
Toplanti
Formu

F 040 - EN
1090-1 Kontrol
Listesi
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h) Bas denetgi veya Bas denetgi/Denetgi, firma yetkilisini degerlendirme sonuglari konusunda bilgilendirir, Denetim
Raporu’nu “F 040 - EN 1090-1 Kontrol Listesi Formu”na gore hazirlar ve rapor firma yetkilisi tarafindan da imzalanir.
Denetim sirasinda tespit edilen uygunsuzluklar, gdzlemler ve planlanan diizeltici faaliyet tarihleri denetim raporlarina
kaydedilir. Belgelendirme siirecinin devami i¢in belgelendirmeyi engelleyecek uygunsuzluklarin giderilmesi beklenir.

i) Kapanis toplantisi, firma yonetiminden en az bir kisi ve belgelendirilecek proses-trtin ile ilgili yetkililerin katilimiyla
yapilir. Degerlendirme sonuglari, varsa tespit edilen uygunsuzluklar, eksiklikler, 6neriler ve/veya gerekmesi
durumunda takip denetimi bilgisi firma yetkilisine iletilir. Toplantida gorisilenler, “F 053-Acilis-Kapanis Toplanti
Formu” nun ilgili kisminda kayit altina alinir.

J) Bas denetgi veya Bas denetci/Denetgi tarafindan sunulan Uriin Belgelendirme Basvuru Formu, Uriin Belgelendirme
Cikar Catismasi Analiz Formu, Teklif-Sézlesme, Kontrol Listesi, Uriin Belgelendirme Denetim Plani, Denetim Raporu ve
Acilis-Kapanis Toplanti Tutanaginin Belgelendirme Kurulunca degerlendirilmesinin ardindan, firmanin TS EN 1090-1
sartlarini yerine getirdigi kararina varilirsa musteri ilgili belgelendirmeye “uygun” olarak kabul edilir. Belgelendirme
Kurulunun Denetim Raporunu imzalamasi belgelendirmeye karar verdiginin kanitidir. Bu karar, Uriin Belgelendirme
Miidiirii/ Direktif Yoneticisi tarafindan misteriye yazili olarak bildirilir. Uriin Belgelendirme Midiirii/ Direktif
Yoneticisi standarda uygun olarak sertifikayi hazirlar. Sertifikalarin gegerlilik suresi veya gegerlilik suresi ile ilgili
aciklama belge Gzerinde yazilir. TS EN 1090-1 belgesi, gézetim denetimlerinin, TS EN 1090-1, Tablo B.3’de belirtildigi
gibi yapilmasi sartiyla siiresiz olarak gegerlidir. Bu gegerlilik siiresi standartta tanimlanan gézetim denetimlerinin
basarili olarak yapilmasi halinde gegerlidir.

k) Sertifika, TUV Austria Turk Uriin Belgelendirme Midiirii tarafindan imzalanir, web sitesinde
(www.tuvaustriaturk.com) sorgulanmak tzere veri tabanina islenir.

[) 305/2011 CPR Yap! Malzemeleri Regtilasyonuna gore; reddedilen, kisitlanan(kapsaminin daraltilmasi), askiya alinan,
kapsami genisletilen veya iptal edilen belgeler hakkinda bakanlik bilgilendirilir.

Denetimin Raporlanmasi, musteriye
imzalatiimasi

Kapanis Toplantisi

Misteri bilgilendirmesi

Cevre ve Sehircilik Bakanliginin
Bilgilendirilmesi

F 040 EN 1090-
1 Kontrol Listesi
formu

F 053-Acihis-
Kapanig
Toplanti
Formu

Letter / Yazi

Letter / Yazi
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BELGELENDIRME
PROGRAMI
DENETiIM KRIiTER
ve YONTEMI

1.1 Genel
Uretici FPC’'nin EN1090-1’in 6.3 maddesindeki gereksinimleri tamamladigini kanitlayacaktir. BN’nin 6n
denetim gorevleri EN 1090-1'in B.1 Tablosu’nda belirtilmistir.

FPC sistemi dis kaynaga verilmis veya taseronlar tarafindan yiritilenleri de iceren tiim sirecleri, Gretim
hatlarini, birimlerini ve departmanlarini kapsamalidir (bkz. NB-CPD/AG/07/008).

NB, ilgili sertifikanin, Greticinin bu belgede dahil edilen operasyon kapsamini belirlediginden emin olacaktir.
Uretici, treticinin bu konudaki bildirimin acik oldugunu temin etmesi halinde, riinlerin yapisal &ézellikleri
hakkindaki beyannamesinde segici olabilir. 3

NB tarafindan verilen sertifika, FPC’'nin tasarim siire¢ kontroliini icerip icermedigini acikliga kavusturacaktir.
EN 1090-1’in 6.3.5./inde belirtildigi gibi, kurucu (yan) trtnler ve yapi drinleri EN 1090-1 Grdnlerinin imalat
sirasinda nihai Urlnlerle birlestirilirse, onlar EN 1090-2 veya 3’te sunulan ilgili uygulama sinifina ait
hikimlerle uyumlu sekilde izlenebilir olacaktir.

The NB shall define the scope of certification in terms of processes,

units, lines and departments in all records issued to verify that the FPC system has been certified.

Tek bir FPC sistemiyle ele alinan fabrika pek ¢ok dretim birimi, Uretim hatti ve/veya departmanini
kapsayabilir. Onayh kurulus, FPC'nin belgelendigini dogrulamak igin yayinlanan tim kayitlardaki birimler,
hatlar ve departmanlar agisindan belgelendirmenin kapsamini tanimlayacaktir.

Eger Uretici denetimi kendi laboratuarinda yapiyorsa, test olanaklari degerlendirilmeye dahil edilmelidir.
Laboratuvarin kapasitesi asagidaki olasiliklarin birine uygun olarak onayli kurulusa gosterilmelidir:

e Ureticinin kendi laboratuarinin denetim siirecleri performansinin FPC kapsaminda dogrudan kontroli;

e Laboratuvarin EN ISO/IEC 17025 veya muadili geregince bagimsiz akreditasyonu; akreditasyon yapilan
denetimlere 6zel olacaktir;

e Uretici, laboratuvar/test hizmetleri icin kullandigi laboratuvar/test merkezini (firma ici laboratuvar/test
merkezi dahil) EN 17025/EN 17020 kapsaminda akredite oldugu veya bu standartlara goére uygunlugunu
kontrol etmelidir. Uretici, uygunlugu kendi kontrol ettiyse, denetci F 086 Test Analiz Formu kullanilarak
uygulamanin dogrulugu teyit edilmelidir.

¢ Onayh Kurulus tarafindan taseron bir laboratuvar degerlendirmesi.

Fiziki denetimde yeni bir ITT programi baslatildiktan sonra, Uretici onayl kurulusu bilgilendirecektir. Onayl
Kurulus, yeni iriintn imalatini kontrol etmekte FPC'nin yeterli oldugunu temin etmek icin FPC'yi incemelidir.
Eger Uretim metodu mevcut onayl FPC ile ele alinmissa, onayli kurulus ek bir degerlendirme ziyareti
yapmaya gerek duymaz. Bu gereksinim Uriin tipinin hesaplama yoluyla gelistirildigi (ITC) yerde uygulanmaz.
Eger FPC EN ISO 9001 ve/veya EN ISO 3834’e gore belgelenmis bir sistemin parcasiysa ve Onayl Kurulus
sistemin EN 1090-1 ve bu belgedeki gereksinimlerle uyumlu olduguna ikna olmus durumdaysa, o zaman
Onayli Kurulus herhangi EN ISO 9001 veya EN ISO 3834 belgelendirme bilgisini CPT'ye gore FPC
belgelendirmesini desteklemek amaciyla kullanabilir.

ITT/ITC stiresince Grun kalitesini olusturmak icin kullanilan 6rnek sayisi EN 1090-1 Tablo 1’de tek bir madde
olarak belirtilmistir. Bunun nedeni pek ¢ok yapi malzemelerinin seri liretim olmayan ve bagimsiz aksamlar
ozelligi olan maddeler olmasidird. Eger fiziksel denetim kullanilarak yeni bir {irlin tipi gelistirilirse, o zaman
test edilen o6rneklerin sayisi bazinda (riin Ozelliklerini belirlemek igin uygun istatistiksel teknikler
kullanilacaktir. 5

Uretim siiresince kullanilan 8rnekleme prosediirii EN 1090-1 Tablo 2’de verilmistir.

Parca ozelligi ilk tirl, ve boylece ITT/ITC'yi lUretim gereksinimleriyle birlestiren esas kontrol belgesini
tanimlar. Onayli kurulus dretici igin olan tipik parga Ozelliklerinin Greticinin uyumluluk bildirgesini
destekleyecek 6zellikleri ¢cergevesinde tamamen agiklayici olup olmadigini kontrol edecektir.

Ozel siiregler 2.3’e gére degerlendirilecektir.

1.2 Fabrikanin én denetiminin ve FPC’nin uygulanmasi
Fabrikanin 6n denetimi sirasinda, tek bir FPC'yi kapsayan tim birimler, hatlar ve departmanlar bireysel
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olarak denetlenecektir. Bu islem onlarin FPC'lerinin yapilan is cercevesinde onayl kurulus tarafindan
onaylanmamis olmasi halinde dis kaynaga verilmis veya taseron tarafindan vydratilen islerini de
kapsayacaktir.

Fabrikanin 6n denetimi ve FPC sirasinda, Onayli Kurulus tip 6n hesaplamasini (ITC) ve/veya tip 6n denetimini
(ITT) uygulanabilir sekilde hesaba katacaktir (bkz EN 1090-1 6.2) Bu durum eger ITC islemi dis kaynaga
verilmisse veya taseronlar tarafindan yapiliyorsa da gecerlidir. 6

Uretici veya taseronlari eger mevcut ise ITC ve ITT kayitlarini hazir bulunduracaktir. Onayli Kurulus, ITT/ITC
prosedir sonuglarinin, dahil olan islemler, {riin tipleri, materyaller ve Gretim hatlari kapsamiyla uyumlu olup
olmadigini kontrol edecektir (bkz EN 1090-1 Ek B).

On denetim sirasinda Onayli Kurulus, fabrikanin triin uyumlulugunu basarabilecek yeterli kaynaklara (tesis,
personel ve ekipman) sahip olup olmadigini kontrol edecektir.

Paketleme ve depo birimlerine yapilan 6n ziyaretler tanitma ve paketleme igin kullanilan FPC'nin Grliniin
izlenebilirligini strdirdiGgiini kesinlestirip kesinlestirmedigini kontrol edecektir; mesela Urinin, Urln
ozelligini belirleyen bir isaretle sevk edilmesi gibi.

Onayh Kurulus tarafindan verilen sertifika (belge) Uriin tipleri, uygulanabilir standartlar ve olanaklarin
uygulama gergevesinde ve kapsaminda agiklayici olacaktir.

Eger fabrikada imal edilen Urun tUru kaynakgiligl igermiyorsa, sertifika agik bir sekilde kaynakgihgl harig
tutacaktir.

Eger fabrikada imal edilen Grin tipleri kaynakgiligi kapsiyorsa, belge kaynak islemlerini ve ana maddeleri
degerlendirecek sekilde agik olacaktir. Belgelendirmenin kapsami uygulama sinifi 1’le sinirh olmadikga,
sorumlu kaynak koordinatérii de (RWC) ayni zamanda bu belgede belirtiimelidir. Bu EN ISO 3834’e
belgeleme yoluyla yapilabilir (bkz 2.3.2)

1.3 Ozel islemler igin 6n denetim

1.3.1 Genel

Ozel islemler nihai Griiniin uygunlugunun kolaylikla ve ekonomik olarak dogrulanamadigi islemlerdir.

Ozel islemler &n denetm sirasinda 6zel degerlendirme gerektirir.

Kaynakgilik EN 1090-1'de yer alan drinler icin en yaygin kullanilan 6zel islemdir ve 2.3.2’de detaylica ele
alinmistir.

1.3.2 Ozel islemin 6n denetimi “kaynakgcilik”

Kalite gereksinimleri EN 1090-2/-3’e gore, dogru bir sekilde, uygulama sinifi cergevesinde tanimlanmistir.

EN 1090-2/-3 uygun goruldigu sekilde, EN 1SO 3834’e gore fuzyon kaynagi icin olan ve imal edilen urtinler
icin uygulama sinifiyla alakal olan kalite gereksinimlerini de tanimlar.7

Onayli Kurulus, Ureticinin asagidaki sartlara uygun sekilde kaynakgilik icin FPC'nin dogru operasyonunu temin
etmek adina uygun kaynaklar ayirmasindan dolayl memnun olacaktir.

¢ Kaynakglilar

Her bir ana kaynak islemi igin Gretici, celik icin EN 287-1 veya aliminyum icin EN ISO 9606-2’ye uygun gegcerli
uzmanhgi olan kaynakgiya (kaynakgilara) sahip olmalidir. Dolgu kaynagi isi yapan kaynakgilar dolgu kaynagi
yapabilmek igin uygun 6zelliklere sahip olmalidir.

e Operatorler

Her bir tam mekanize veya otomatik kaynak islemi icin, Uretini EN 1418’e gbre gecerli uzmanlgl olan
operatore (operatorlere) sahip olmalidir.

¢ Kaynak koordinasyonu

Kaynak koordinasyonunu yonetmek igin belirlenen sorumlu kaynak koordinatorleri islemleri kendi
gozetimleri altinda yonetebilme ve kendi uzmanliklarinin sinirlarini anlayabilme konusunda vyeterli
olmahdirlar. Uygun bilgi Gzerinde bir kilavuz EN ISO 14731 kosullarina uygun olarak EN 1090-2/-3’te ve ilgili
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uygulama siniflarinda verilmistir.

¢ Kaynak uygulamalarinin niteligi
Kaynakgiligin uygulama sinifi 1’e gore yapildigi yerler haricinde, tiim kaynakgilik operasyonlari belgeli kaynak
proseddirlerine uygun olarak yapiimalidir.

Uygulanacak kaynak proseduri 6zellikleri (WPSs) kaynak prosediir uzmanligi kaydini (WPQR) temel almalidir.
Niteleme metodu EN 1090-2/-3’e gore uygun sekilde olmalidir.

1.3.3 Ozel islem “kaynakgilik” icin 6n denetim uyqulanmasi

Ureticinin kaynakgilik isleminin gerceklestirildigi fabrikasinin FPC’si icin olan gereksinimler EN 1090-1’in 6.3
maddesinde belirilmistir.

Onayh Kurulus, personelin, prosedir 6zelliklerinin ve Ureticinin ekipmaninin EN 1090-2/-3 gereksinimlerini
karsilayip karsilamadigini degerlendirecektir.

Kaynak fabrikasinin 6n denetimi sirasinda, tretim surecinin EN 1090-2/-3’te verilen kaynak gereksinimleriyle
uyumlu bir kontrol altinda yapildig1 kanitlanmalidir.

Sorumlu kaynak koordinatorlerinin yeterliligi ve bilgilerinin denetimi ve bagimsiz degerlendirilmesi tecriibeli
denetgiler tarafindan yapilmahdir.9

Kullanilan islemler, imal edilen Griinlin uygulama sinifi, kaynak yapilan kurucu triinler ve kullanilan sarf
malzemeleri hususunda, sorumlu kaynak koordinatoriiniin yeterliliginin degerlendirilmesi, sorumlu kaynak
koordinatoriiniin FPC sistemi icerisindeki islemleri koordine etme yetenegiyle ilgili asagidaki kontrolleri
icermelidir:

e Teknik bir tartisma sirasinda, kaynak koordinatoriinin (koordinatérlerinin) goézlemlenecek olan ilgili
standartlar, diizenlemeler ve nitelikler hakkindaki bilgisinin kontroli;

e Kaynak koordinatoriiniin (koordinatorlerinin) kusurlari saptama ve degerlendirme, onarima talimat verme
ve kusurlardan nasil sakinacagini bilme yeteneginin kontrold.

Kullanilan islemler, imal edilen Griiniin uygulama sinifi, kaynak yapilan kurucu triinler ve kullanilan sarf
malzemeleri hususunda, FPC sistemi denetimi asagidaki maddeleri icermelidir:

¢ Kaynakgllarin, operatérlerin ve NDT (tahribatsiz muayene) personelinin uygunlugunun kontrold.

e Kaynak prosediirt 6zelliklerinin (WPSs) kaynak prosediir uzmanlgi kaydi (WPQR) bazinda uygunlugunun
kontroli.10

e Tesis icindeki bir inceleme turu sirasinda, baglanti hazirlama, kaynak, isil islem (gerekliyse) ve kaynak
sonrasl islem i¢in uygun ekipmanin olup olmadiginin, ve ekipmanin uygun sekilde korundugunun (bakim
yapildiginin) kontrold.

¢ Kaynak isinin kalitesinin belirli gereksinimler dogrultusunda takip edilip edilmediginin kontrold.

» Uretim icin gerekli olan ilgili standartlarin, diizenlemelerin ve ézelliklerin bulunup bulunmadiginin kontrolii.

2. FPC’nin Siirekli G6zetimi, Degerlendirmesi ve Onayi

Gozetim ziyaretlerinin sikhgi EN 1090-1’'in B.4’liyle uyumlu olmalidir. Tek bir FPC'nin kapsadigi her biri birim,
hat ve departmandaki FPC’'in operasyonu her (¢ yilda en az bir kere gozetim ziyaretini icerecektir.
Uygunsuzluk raporlarinin Onayh Kurulus denetimi sirasinda tespit edilen diizensizliklerin denetimine bagh
olarak, Onayh Kurulus EN 1090-1’in B.3’iindeki tablosunun gerektirdiginden daha sik ziyaretler talep edebilir.
Degerlendirilecek konular sunlari icermelidir:

¢ kaynakgl ve kaynak operatériiniin performansinda ve degerlendirmesinde, veya kaynak prosediir uzmanhk
denetimlerindeki diizensizlikler;

¢ kaynak prosediir 6zelliklerinde ve liretim kaynak denetimlerindeki diizensizlikler;

¢ eksik ya da hatali madde denetim belgeleri;

e (retim icin tamamlanmamis gerekli standartlar, 6zellikler ve diizenlemeler;

¢ kaynak koordinatoériiniin eksik teknik bilgisi;
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e {rlnlerdeki dnemli kusurlar.

Asagidaki nedenlerden birine bagl olarak ek bir gozetim denetimi gerekebilir:
¢ yeni veya degismis temel tesisler;

¢ sorumlu kaynak koordinatoriiniin degismesi;

¢ yeni kaynak islemleri, ana maddelerler ve iliskili WPQR'ler;

¢ yeni temel ekipman.

Eger Onayh Kurulus, yukaridaki nedenlerden birisinin gecerli oldugunu ancak (reticinin Onayli Kurulus'u
hemen bilgilendirmedigini fark ederse, o zaman ek bir gézetim denetimi uygulanacaktir.
Onayli Kurulusun gézetim denetimi sirasindaki gérevleri EN 1090-1’in B.2 Tablo’sunda belirilmistir.

Ozel islem “kaynakcilik” denetimi EN 1090-2/-3’iin gereksinimleriyle uygun olarak asagidaki maddeleri
kontrol etmelidir:

¢ (retimde yeni kaynak prosediiri 6zelliklerinin (WPSs) devreye sokulmasini;

¢ kaynak Uretiminin kontroli igin yapilan planlarin dizenli bir sekilde uygulanmasini;

¢ yapilan inceleme ve denetimin yontemlerini ve sikliklarini.

BELGELENDIRME
PROGRAMI
DENETIM
PERiYODU

ilk tetkik, baslangic degerlendirilmesinden bir yil sonra yapiimalidir. Onemli diizeltici faaliyetlerin gerek
olmamasi durumunda, tetkik sikhg1 asagidaki durumlardan birinin ortaya ¢ikmamasi durumunda azaltilabilir:
a) Yeni ve degismis ana tesisler;

b) Sorumlu kaynak koordinatoriin degismesi;

c) Yeni kaynak suregleri, ana metal tipi ve ilgili kaynak prosediiri nitelendirme kayitlari (WPQR);

d) Yeni ana cihazlar.

Tetkikler arasi ve baslangi¢ tetkiki sonrasi sireler, yukarida belirtilen a) ile d) arasi durumlarin olusmamasi
durumunda, Cizelge B.3’teki gibi olmalidir:

Cizelge B.3 — Rutin tetkik araliklari Uygulama ITT sonrasi imalatginin FUK’{in tetkik
sinifi araliklari(yil)

EXC1 ve EXC2 1-2-3-3

EXC3 ve EXC4 1-1-2-3-3

BELGELENDIRME
PROGRAMI
iMALATCI ve
ONAVYLI
KURULUS (TUV)
GOREVLERI

Sistem 2+ : Yapi malzemesine iliskin temel karakteristiklerin performansinin beyani imalatgi tarafindan
asagidaki unsurlara dayandirilir;

(a) imalatgr asagida ifade edilenleri yerine getirir:

(b) Fabrika Gretim kontroll belgelendirmesi yapan onaylanmis kurulus asagida ifade edilenleri temel alarak
fabrika Gretim kontrolii uygunluk belgesini verir:

Sistem imalatgi TOV Austria Turk
Malzemenin tip testine (numune alma dahil), | Fabrika Giretim kontroliiniin ve liretim
tip hesaplamalara, tablo halinde verilen tesisinin baslangic denetimi
degerlere veya aciklayici belgelere dayanarak
malzeme tipinin tespiti,
2+ Fabrika Gretim kontrolQ Fabrika Uretim kontroliiniin strekli gozetimi,

OlclimU ve degerlendirilmesi.
Uygunluk Belgesi

Onceden hazirlanmis test planina gére
fabrikada alinan numunelerin ilave testleri
Performans Beyani Hazirlamak

Bu tablo 305/2011/AB Yapi Malzemeleri Regiilasyonu Ek-5’te bulunan listenin ilk maddesinden uyarlanmistir.

BELGELENDiIRME
PROGRAMI

Major uygunsuzluklar ile ilgili takip denetimi gereklidir; fakat bazi durumlarda dokiiman {izerinden yada
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TAKiP DENETIM

tutulan kayitlar araciligi ile dogrulanabilecek major uygunsuzluklar icin takip denetimi gergeklestirilmez, bu
karar bas denetciye aittir. Minér uygunsuzluklarla ilgili gerceklestirilen dizeltici faaliyet kanitlari firma
tarafindan belirtilen slirede bas denetgiye gonderilir.

Firma takip denetimi gerektiren belgelendirme denetimi tarihini takiben 3 aylik siire verilir. Bu 3 aylik sire
sonunda firmanin ek silre talebinde (s6zli ya da yazili olabilir) bulunmasi durumunda, bu talep
belgelendirme mudiri-kurulu tarafindan incelenir ve uygun gorildiga takdirde ek olarak 3 ay daha ek siire
verilir. Takip denetiminin gerceklesme siresi 6 aydan uzun tutulamaz. Takip denetimlerinde major
uygunsuzluklarin giderilmedigi godzlenirse veya PUriin Belgelendirme / Direktif Yéneticisi tarafindan
gonderilen takip denetimi bildirim yazisina firma tarafindan takip denetim tarihi icin teyit verilmez ise
kurulusun basvurusu iptal edilir.

Major uygunsuzluk mindre donustilriilmis ise uygunsuzlugun 1 ay icinde firma tarafindan kapatilmasi istenir.
Bu sire igerisinde kapatilamayan uygunsuzluk kalmissa firmanin basvurusu iptal edilir. Uygunsuzluklarin bas
denetgi tarafindan dogrulanmasi sonrasi denetim dosyas! belgelendirme kuruluna génderilir. Belgelendirme
Mudira-Kurulunun belgenin askiya alinmasi yoniinde verdigi karar tarihini takiben 3 ay igerisinde firma
tarafindan takip denetimi icin miiracaat olmamissa Belgelendirme Sozlesmesi fesih edilir ve belgesi geri
ahinir.

BELGELENDIRME
PROGRAMI
GOZETIM

EN ISO/IEC 17067 6.5.7

Onceki denetimde tespit edilen uygunsuzluklara yonelik diizeltme ve diizeltici faaliyetlerin incelenmesi,
revize ya da ilave edilen (iriin doklimanlarinin gézden gecirilmesi ve uygulamadaki uygunluk ve etkinliginin
incelenmesi ve kritik maddeleri gézetim denetimi kapsaminda kontrol edilir. Denetim sonunda tespit edilen
gozlem ve uygunsuzluklara iliskin denetim raporu hazirlanir. Uygunsuzluklarin giderilmesine yonelik
diizeltme ve diizeltici faaliyetlerin takibi, su sekilde gergeklestirilir:

v' Bir 8nceki denetimde tespit edilerek, dokiiman bazinda kapatilabilecek, tavsiye niteligindeki
uygunsuzluklar eger giderilmemis ise; uygunsuzlugun etkisine bagh olarak, major uygunsuzluga
cevrilir. Bir ay sonra takip denetim gerceklestirilir. S6z konusu uygunsuzluk kapatilmis ise UGriin
belgesinin gecerliliginin devamina, kapatilmamis ise belgenin askiya alinmasina karar verilir ve
kurulusa bildirilir.

v' Eger belgelendirmeye engel bir uygunsuzluk ilk defa gézetim denetim esnasinda tespit edilirse,
diizeltme ve diizeltici faaliyetin gergeklestirilmesi icin misaade edilen siire bir aydir. Bir ay sonunda
gerceklestirilen takip denetiminde uygunsuzluk kapatiimis ise belge gecerliliginin devamina,
kapatilmamis ise askiya alinacagi basvuru sahibine yazili olarak bildirilir.

BELGELENDIRME
PROGRAMI
KAPSAM
GENISLETME

EN ISO/IEC 17067

Sertifika sahibi, yeni Urlinler veya yeni kaynak yontemi veya malzeme kaliteleri, vb. ilave ederek sertifika
kapsaminin genisletiimesini talep edebilir. Kapsam genisletilmesi icin TUV Austria Turk’e basvuru formu
kullanarak basvurabilir. Bu form ilgili standardin gereklilikleri g6z ©niinde bulundurularak Uriin
Belgelendirme Miuduri / Direktif Yoneticisi tarafindan degerlendirilir ve faaliyete karar verilir. Bu asamada
Uriin Belgelendirme Prosediiriiniin ilgili maddeleri uygulanir. Kapsam genisletilmesine karar verilirse eski
sertifika geri cagirihr ve iptal edilir. Yeni sertifika hazirlanir. Kapsam genisletiimesinin kabul edilmedigi
durumlarda Proses-Uriin Belgelendirme Miidiirii/ Direktif Yoneticisi misteri yazili olarak bilgilendirilir.

BELGELENDIRME
PROGRAMI
KAPSAM
DARALTMA

Ureticiye, bir 6nceki denetimden itibaren kapsami dahilinde olan kisimlardan birinin veya birkaginin
Uretimine devam etmemesi durumunda veya gbzetim denetiminde, kapsamin bir kisminda vyeterliligi
saglayamadigl tespit edildigi durumlarda Ureticiye karsilayabildigi kisimlar dahilinde olacak sekilde kapsam
daraltmasi onerilebilir. Ureticinin kabul etmesi halinde sertifika, kabul edilen kapsamlar olacak sekilde
tekrardan dizenlenir. Uretici, kapsam daraltmayl kabul etmemesi halinde siire¢ 6nce belgenin askiya
alinmasi, uygunsuzluklarin kapatilmamasi halinde iptal/geri cekme seklinde devam eder.

BELGELENDIRME
PROGRAMI
ASKIYA ALMA

Sertifika, bazi durumlarda belli bir siire icin Belgelendirme Kurulu-Mudiri tarafindan askiya alinabilir.
Askiya alma karar Uriin Belgelendirme Miidiirii / Direktif Yoneticisi yazili olarak bildirilir. Askiya alinan
belgeler TUV Austria Turk web sitesindeki belgeli firma listesinde de agikga belirtilir. Bu durumlara érnek
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olarak;

V' Gézetim denetimi sirasinda, ilgili belgelendirme programinda belirtilen gereklilikler ile uyumlu
olmayan, ancak sertifikanin hemen geri ¢ekilmesini gerektirmeyen durumlarda,

v Sertifika veya logonun uygunsuz kullanimi (6rnegin yaniltici yayinlar veya reklam) durumunda
sertifika sahibi tarafindan geri cekme islemi ve duzeltici faaliyetler yapilmaz ise,( Logo Kullanim
Prosediiri)

v Belgelendirme Kurulusunun proses belgelendirme programinin veya prosediirlerinin ihlal edilme
durumu var ise,

v Firmanin sézlesme yikiumliliklerini yerine getirmemesi,

v" Takip denetimlerinde majér uygunsuzluklarin kapatilamamis olmasi,

v" Denetimler sonucunda majoér uygunsuzluk bulunmasi.

Sertifika sahibinin, sertifikanin askiya alindigi herhangi bir prosesi-liriini sertifikali olarak tanimlamasi
yasaklanir.

TOV Austria Turk ile sertifika sahibi arasindaki karsilikli anlasma sonrasinda tiretimle ilgili olmayan nedenler
veya baska nedenlerle sertifika sinirli bir siire (en fazla 3 ay) icin askiya alinabilir.

TOV Austria Turk tarafindan sertifikanin neden askiya alindigi, Uriin Belgelendirme Midiirii/ Direktif
Yoneticisi tarafindan sertifika sahibine yazili olarak bildirilerek askiya alinmanin hangi kosullarda kaldirilacagi
belirtilir.

Uygun kosullar saglandiginda askiya alma karari Belgelendirme Kurulu tarafindan kaldirilir ve bu karar Uriin
Belgelendirme Midiirii/ Direktif Yoneticisine yazili olarak bildirilir. Uriin Belgelendirme Midiirii / Direktif
Yoéneticisi TUV Austria Turk web sitesindeki belgeli firma listesindeki gerekli diizenlemeleri yapar veya yaptirir
ve sertifika sahibini yazil olarak bilgilendirir.

Sertifika, bazi durumlarda Belgelendirme Miidiirii / Kurulu tarafindan geri cekilebilir. Geri cekme karari Uriin
Belgelendirme Midiirii / Direktif Yoneticisine yazili olarak bildirilir. Geri cekilen belgeler TUV Austria Turk
web sitesindeki belgeli firma listesinden cikartilir. Asagidaki durumlarda, TUV Austria Turk yazil olarak
sertifika sahibini bilgilendirerek sertifikayi geri cekme hakkina sahiptir:

v' Gozetim Denetimi sonuglari ciddi bir uygunsuzluk oldugunu gosteriyorsa,
BELGELENDIRME v Sertifika sahibi finansal anlasmaya uymuyorsa,
PROGRAMI v’ Sertifika anlagsmasina karsi herhangi bir aykiri durum varsa,
iPTAL / GERi v Belgede adi yazan yetkili personelin degismesi durumu varsa,
CEKME v Askiya alinma halinde sertifika sahibi tarafindan yetersiz énlemler alinirsa,
v’ Sertifika sahibi sertifikasini uzatmak istemiyorsa,
v" Eger standart ya da kurallar degisirse ve sertifika sahibi yeni gereksinimlere uymayi garanti
edemezse ya da etmezse,
v" Proses durdurulur ya da sertifika sahibi iflas ederse,
v’ Sertifika anlasmasinda yer alan diger hiikiimler gerekgesiyle.
Sertifikalarin gecerlilik stresi veya gecerlilik stresi ile ilgili aciklama belge Uzerinde yazilir. TS EN
1090-1 belgesi, gozetim denetimlerinin, TS EN 1090-1, Tablo B.3’de belirtildigi gibi yapilmasi
sartiyla siresiz olarak gecerlidir. Bu gecerlilik sliresi standartta tanimlanan gézetim denetimlerinin
basarili olarak yapilmasi halinde gecerlidir. TUV Austria Turk standartta belirtilen gdzetim periyotlarina
UYGUNLUK uymakla birlikte misterinin bu standardin sartlarini karsiladigini kontrol icin her yil gbzetim yapar.
BELGE
GECERLILIK “This certificate was first issued on dd.mm.yyyy and will remain valid as long as the test methods and/or
SURESI factory production control requirements included in the harmonized standard, used to assess the

performance of the declared characteristics, do not change, and the product, and the manufacturing
conditions in the plant are not modified significantly. The next surveillance is due on [dd.mm.yyyy + next year
one day before]”

| Cizelge B.3 — Rutin denetim araliklar | ITT sonrasi imalatginin FUK’lerinin tetkik |
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Uygulama sinifi araliklari(yil)
EXC1 ve EXC2 1-2-3-3
EXC3 ve EXC4 1-1-2-3-3
TURKAK R50.08 305/2011/EU(AB) Yapi Malzemeleri Regiilasyonu (Yonetmeligi) Kapsaminda Onaylanmis
Kurulus Adaylarinin Akreditasyonu Rehberi uygulanir.
PROGRAMIN TURKAK R50.08 305/2011/EU(AB) Yapi Malzemeleri Regiilasyonu (Yonetmeligi) Kapsaminda Onaylanmis
KARAR Kurulug Adaylarinin Akreditasyonu Rehberi uygulanir. TUV AUSTRIA TURK' in , Yapi Malzemeleri
VERICIiSINiN Yonetmeligi (305/2011/AB) alaninda gergeklestirilen faaliyetlerini ydneten Direktif Yoneticisi;
NITELIKLERI - 4 yillik Gniversite teknik bdliim mezunu ve
- En az 2 yih yapi malzemeleri uygunluk degerlendirmesi alaninda olmak Ulzere en az 4 yil uygunluk
degerlendirmesi alaninda tecriibe sahibi, is tecriibesi olarak en az 5 yil tecriibe sahibidir.
Uygunluk Degerlendirme faaliyetleri esnasinda veya sonuglandirilmasi sirasinda gelebilecek sikayet ve
SONUCLARA itirazlar P 008 itirazlar, Sikayetler ve Uyusmazliklar Prosediiriine gére degerlendirilir ve sonuclandirilir. Bas
iTIRAZ & denetci/Denetgi veya TUV Austria Turk calisani veya hizmet hakkindaki tiim sikayetler ile birlikte
SIKAYET belgelendirme kararlarina yapilan itirazlar itiraz & Sikayet Komitesi tarafindan degerlendirilmek (izere

EN ISO/IEC 17067 6.5.5

komiteye sunulur. itiraz ve sikayetin teknik mahiyetlerde oldugu durumlarda denetime katilmamis diger bir
teknik yeterlilik sahibi personelden goris alinir.

SARTLARDA
DEGISiKLiK
OLDUGUNDA
BELGELI
KURULUSLARA
UYGULANCAK
METOD

TOV Austria Turk, Belgelendirme standartlarinda ve/veya baglantili olarak Belgelendirme Programlarinda
meydana gelen degisiklikler Program Komitesine bildirilir. Program Komitesi degisiklikler hakkinda sistemin
nasil ylratulecegine karar verir. Bu degisiklikler karar tarihinden itibaren en geg¢ 15 (on bes) is gini icinde
misterilere bildirilir. Bu degisiklikler gdzetim faaliyeti gerektirirse miisteri Uriin Belgelendirme Midiri /
Direktif Yoneticisi tarafindan ilgili misteriler bilgilendirilir ve Program Komitesinin alacagl uygulama karar
tarihleri dikkate alinarak musteri ile karsilikl belirlenen tarihte faaliyet gercgeklestirilir.

TUV Austria Turk, belgenin yenilenmesi ile ilgili tiim kararlari verme yetkisine sahiptir.

TARAFSIZLIK VE
GizZLiLiK

TUV Austria Turk, uygunluk degerlendirme faaliyetlerinin tiimiinde tarafsizigini, bagimsizhg ve gizlilik
politikasini sirdiirmeyi taahhiit eder. Tarafsizligi Koruma Komite ile yapilan yillik degerlendirme toplantilari
ile birlikte gerceklestirdigi risk analizleri ile tarafsizligi zedeleyecek tiim riskler icin 6nlemleri alir. Uygunluk
degerlendirme faaliyetleri ile elde edilen tiim taraflarin bilgisi gizli olarak kabul edilir.

MARKA ve LOGO
KULLANIMI

EN ISO/IEC 17067 6.5.6

P 010 Logo ve Belge Kullanim Prosediri musteri ile so6zlesme imzalandiktan sonra ilgili taraf ile paylasilir
ve/veya internet adresi Gzerinden erisimi saglanir. Diizenli araliklarla musterilerin ilgili Grinlerde kullandigi
logolar takip edilir. Takip musterinin web sitesi Gzerinden oldugu gibi diizenli gbzetimler esnasinda denetgiler
tarafindan yapilabilir.

NORMATIF
REFERANSLAR

EN 1990: Eurocode Eurocode: Yapi tasarim esaslari

EN 1991 Eurocode 1: | Eurocode 1: Yapilar Gzerinde etkiler

EN 1993 Eurocode 3: | Eurocode 3: Celik yapilarin tasarimi

EN 1994 Eurocode 4: | Eurocode 4: Celik ve beton karma yapilarin tasarimi

EN 1998 Eurocode 8: | Eurocode 8: Depreme dayanikl yapilarin tasarimi

EN 1999 Eurocode 9: | Eurocode 9: Aliminyum yapilarin tasarimi

EN 10045-1 Metalik malzemeler — Charpy vurma deneyi — Bolim 1: Deney metodu (v- ve u-
centikleri)

EN 10164 Mamul yuzeyine dik deformasyon ozellikleri iyilestirilmis celik mamuller — Teknik
teslim sartlari

EN 13501-1 Yapi mamulleri ve yapi elemanlari yangin siniflandirmasi — Bolim 1: Yangin
karsisindaki davranis deneylerinden elde edilen veriler kullanilarak siniflandirma

EN 13501-2 Yangina dayanim deneylerinden elde edilen veriler kullanilarak siniflandirma
(havalandirma tesisatlari harig)

EN ISO 9001 Kalite yonetim sistemleri —Sartlar (1ISO 9001:2015)

EN ISO 14731 Kaynak koordinasyonu— Goérevler ve sorumluluklar (1ISO 14731:2006)

I1SO 7976-1 Bina toleranslari — Binalarin ve binada kullanilan elemanlarin 6l¢im metotlar —

Bolim 1: Metotlar ve cihazlar
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I1SO 7976-2 Bina toleranslari — Binalarin ve binada kullanilan elemanlarin 6l¢im metotlari —
Bo6liim 2: Olgme noktalari yerlerinin belirlenmesi

I1SO 17123-1 Optics and optical instruments — Field procedures for testing geodetic and surveying
instruments— Part 1: Theory

Revizyon Takip

Rev.00 EN 1090 Belgelendirme Programi ilk yayin 14.08.2015
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Rev.03 Basvuru degerlendirme siireci revize edildi.
Kapsam daraltma maddesi eklendi.
Laboratuvar/Test merkezi uygunluk degerlendirme maddesi eklendi. 27.10.2016

Program Komitesi Onayi

M. Koray EFE 27.10.2016
Biilent UNLUKALAYCI 27.10.2016
Ramazan KAPLAN 27.10.2016
Hakan ATES 27.10.2016
Hakan CAKIR 27.10.2016
Esin OKTAY 27.10.2016

MO1 / Rev.03 / 27.10.2016 Sayfa 17 /17




